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BAB II 

GAMBARAN UMUM PERUSAHAAN 

2.1 Sejarah singkat perusahaan 

CV. Jaya Abadi didirikan 4 tahun yang lalu sebagai 

perusahaan yang bergerak dalam pelngolahan kayul. 

Pelrulsahaan ini melmilikki lu las arela lelbih dari 4000 m2 

dan telrleltak di Kelc.celrmel, Kab.Grelsik, Jawa Timulr, 

Indonelsia. CV. Jaya Abadi melmiliki 2 melsin samwill, 

dan belbelrapa melsin lainnya seperti crosscult dll. 

Gambar 2. 1 Logo Pelrulsahaan 

Pada awal berdirinya, Cv Jaya Abadi focus pada 

jasa pelngelrgajian kayul. Namun dalam satu l tahuln 

telrakhir, pelrulsahaan ini tellah melngelmbangkan 

kelmampulan produlk selndiri.  

Dalam hal kapasitas produlksi Cv Jaya Abadi 

mampul melngolah 3000 kayul log/bullat dan 3000 olahan 
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kayul seltiap tahulnnya. Pabrikabri ini melmiliki karyawan yang 

telrdiri dari staff dan pelkelrja harian lelpas, yang belrpelran 

ulntulk melnjalankan aktifitas pabrik selhari-hari. 

2.2 Visi dan Misi Perusahaan  

1.1.1 Visi  

Melnjadi pelmimpin telrdelpan dalam indu lstri kayul 

yang belrkellanjultan delngan melngeldelpankan kulalitas, 

inovasi dan tanggulng jawab telrhadap lingkulngan. 

1.1.2  Misi 

Belrkomitmeln ulntulk melmprodulksi produlk kayul 

belrkulalitas yang melmelnulhhi standar dalam indulstri, 

selhingga melmelnulhi kelbultulhan pellanggan kami delngan 

baik. 
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2.3 Struktur Organisasi 

 

Delskripsi Tulgas : 

• Direlktulr :  

Jabatan Direlktulr belrtanggulng jawab atas 

pelngellolaan kelsellulrulhan opelrasional pabrik kayul. 

Melrelka melngambil kelpultulsan stratelgis, 

melngawasi kelulangan pelrulsahaan, 

melngelmbangkan kelbijakan, dan melnjalin 

hu lbulngan delngan pihak elkstelrnal selpelrti invelstor 

dan mitra bisnis. 

• Administrasi :  

Belrtulgas dalam melngellola, melngarsipkan, dan 

melnyimpan dokulmeln, selrta belrpelran dalam 

Gambar 2.2 Bagan Struktur Organisasi 

Gambar 2. 2 Bagan Struktur Organisasi 
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pelnjadwalan dan koordinasi. 

• Pelngawas Lapangan :  

Pelngawas lapangan belrtulgas melngawasi seltiap 

produlksi, melnjadwalkan apa saja yang di produlksi 

selkarang maulpuln seltelrulsnya. 

• Qulality Control 

QC belrtulgas melngelcelk kayul yang di pelsan apakah 

suldah selpelrti apa yang di ingin kan olelh 

pelru lsahaan ataul tidak, jika tidak kayu l telrselbult 

akan di reltulr ulntulk di kelmbalikan kelpada sulplielr, 

dan julga tulgas QC u lntulk celk barang jadi ulntulk 

sellanjultnya di kirim kelpada culstomelr 

• Opelrator 

Belrtanggulng jawab dan melngawasi pellaksanaan 

prosels produlksi, mu llai dari bahan bakul awal 

sampai melnjadi barang jadi. Melnjaga dan 

melngawasi agar multu l bahan bakul dalam prosels 

dan multul barang jadi sesuai standar yang tellah 

diteltapkan pelrulsahaan. Belrtanggulngjawab atas 

pelrawatan melsin-melsin produlksi. 
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• Melkanik 

Tulgas selorang melkanik melsin mellibatkan 

belrbagai pelkelrjaan telrkait pelrawatan, pelrbaikan, 

dan pelmelliharaan melsin dan pelralatan melkanik, 

melkanik julga belrtulgas ulntulk pelmelriksaan melsin 

selrta ikult campulr melncoba melsin jika telrjadi 

trobell 

• Markelting 

Selorang markelting belrtulgas ulntulk 

melngelmbangkan bisnis dan melnjulal produlk-

produlk kayul di pelrulsahaan, tulgas markelting julga 

ialah mellakulkan riselt pasar, pelngelmbangan 

stratelgi pelmasaran, promosi produlk, manajelmeln 

brand dan julga belrhulbulngan langsulng delngan 

pellanggan. 

2.4 Proses Produksi 

Pelnjellasan prosels produlksi : 

Divisi Pelmbahanan :  

a. Pelnelrimaan bahan bakul : Bahan bakul di telrima 

dan di velrifikasi olelh divisi pelmbahanan. Melrelka 
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melmastikan kulalitas dan julmlah bahan bakul yang 

di telrima selsulai delngan pelsanan dan standar yang 

di teltapkan. 

b. Pelmisahan dan pelrhitulngan bahan baku l : Bahan 

bakul kayul di pisahkan belrdasarkan jelnis dan 

spelsifikasi. Sellanjultnya, di lakulkan pelrhitulngan 

(tally) ulntulk melmastikan julmlah bahan bakul yang 

masulk seljalan delngan dokulmeln dan pelrsyaratan 

yang ada. Bahan baku l kelmuldian di alokasikan kel 

Samwill ataul langsulng kel produlksi selsulai 

kelbultulhan. 

Divisi Produlksi :  

Kayul yang tellah mellaluli Samwill, ataul tidak 

mellaluli prosels telrselbult, akan melngalami prosels 

lanjultan selsulai pelrmintaan pellanggan. Sellama prosels 

produlksi, kayul dapat melngalami pelnyelsulaian lelbih 

lanjult ulntulk melmelnulhi pelrsyaratan pellanggan. Kayul 

dapat di olah delngan melnggulnakan belrbagai alat 

selpelrti rip, moullding dan alat lainnya yang selsulai 

delngan spelsifikasi yang diinginkan. 

Divisi Guldang dan Packing : 



 

11 
 

a. Guldang : Seltellah prosels produlksi sellelsai , 

kayul masulk kel gu ldang. Di guldang ini, kayul di 

hitulng ullang (tally) ulntulk melmastikan 

konsistelnsi dan kulalitasnya. Sellain itul, 

dilakulkan prosels pelngulkulran (randelmeln) 

ulntulk melngeltahuli indelks pelrbandingan 

capaian produlksi kayul olahan (oultpult) 

telrhadap pelnggulnaan bahan bakul (inpult) yang 

dinyatakan dalam pelrseln. 

b. Packing : Jika ada kayul yang melngalami cacat 

produlksi, dilakulkan prosels pelrbaikan ataul 

trelatmelnt khulsuls selbellulm di kelmas. Seltellah 

itul, kayul di kelmas delngan rapi dan selsulai 

delngan standar pelngelmasan yang tellah 

diteltapkan. 
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2.4.1 Peta Proses Operasi 

 

PETA PROSES OPERASI

PEKERJAAN : PROSES PRODUKSI MENGGUNAKAN MESIN SAMWILL
NOMOR PETA : 1
DIPETAKAN OLEH : MUHAMMAD FERDIANSA
TANGGAL DIPETAKAN : 10 OKTOBER 2023
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Gambar 2.3  Peta Proses Operasi 

Gambar 2. 3 Peta Proses Operasi 
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PETA ALIRAN PROSES

KETERANGAN SEKARANG USULAN

KEGIATAN

OPERASI

PEMERIKSAAN

TRASPORTASI

PENYIMPANAN

Pekerjaan : Proses prodeuksi mesin samwill

No Peta : 01

ORANG BAHAN

SEKARANG USULAN

Dipetakan oleh : Muhammad Ferdiansa

Tanggal : 10 Oktober 2023

TOTAL

JML WKT JML WKT JML WKT
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-
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2.4.2 Peta Aliran Proses 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Gambar 2.4  Peta Aliran Kerja 

Gambar 2. 4 Peta Aliran Kerja 


