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Dalam hal kapasitas produksi Cv Jaya Abadi

perusaha

mampu mengolah 3000 kayu log/bulat dan 3000 olahan



kayu setiap tahunnya. Pabrik ini memiliki karyawan yang
terdiri dari staff dan pekerja harian lepas, yang berperan

untuk menjalankan aktifitas pgprik sehari-hari.
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2.3 Struktur Organisasi

DIREKTUR

Gambar 2.2 Bagan Struktur Organisasi 7
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Bertugas dalam mengelola, mengarsipkan, dan

menyimpan dokumen, serta berperan dalam



penjadwalan dan koordinasi.

e Pengawas Lapangan :

Pengawas lapangas mengawasi setiap

i produksi

apa 'ng di oleh

n atau IA']; idak t‘gbut
retuw\g‘jemgg kepa“s m

ditetapkan perusahaan. Bertanggungjawab atas

perawatan mesin-mesin produksi.



e Mekanik

Tugas seorang mekanik mesin  melibatkan

berbagai pekerjaan ig#Rgit perawatan, perbaikan,

a. Penerimaan bahan baku : Bahan baku di terima

dan di verifikasi oleh divisi pembahanan. Mereka



memastikan kualitas dan jumlah bahan baku yang
di terima sesuai dengan pesanan dan standar yang

di tetapkan.
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Divisi Gudang dan Packing :
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a. Gudang : Setelah proses produksi selesai |,
kayu masuk ke gudang. Di gudang ini, kayu di

hitung (tally) untuk memastikan

ulang
konsistensi Selain itu,
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2.4.1 Peta Proses Operasi

PETA PROSES OPERASI

PEKERJAAN

NOMOR PETA
DIPETAKAN OLEH
TANGGAL DIPETAKAN

NSA

: PROSES PRODUKSI MENGGUNAKAN MESIN SAMWILL
01

: MUHAMMAD FERDIA
: 10 OKTOBER 2023

Kayu log

Kayu log

Kayu log

mle‘:m Pemilihan kayu log Pemilihan kayu log
15
menit Pengukuran kayu log Pengukuran kayu log
60
menit Pemotongan kayu log Pemotongan kayu log
Kayu diantar forklip ke
10 ruang produksi
menit
15
menit
RINGKASAN
TIVITAS JUMLAH WAKTU / mnt
O Operasi 9 370
I:I Inspeksi 4 60
|:> Trasportasi 3 40
v Penyimpanan 1
TOTAL 17 470

Pemilihan kayu log

Pengukuran kayu log

Pemotongan kayu log

Pemotongan kayu di
mesin samwill

Pemisahan kayu papan
dan balok

Pengecekan kayu

Penataan pallet

Kayu dibawa ke gudang

Produk disimpan

Gambar 2.3 Peta Proses Operasi
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2.4.2 Peta Aliran Proses

PETA ALIRAN PROSES

KETERANGAN SEKARANG USULAN Pekerjaan : Proses prode uksi mesin samwill
KEGIATAN ML | WKT | ML | wkT ML | WKT
No Peta 101
OPERASI 9 370
oranG [ | Bauan [ |
PEMERIKSAAN 4 60
SEKARANG USULAN
[> TRASPORTASI 3 40
. i N Dipetakan oleh : Muhammad Ferdiansa
Tanggal :10 Oktober 2023
\/ penvivieanan 1 . anesa
TOTAL 17 | 470 UNIVERSITAS MUHAMMADIYAH GRESIK
LAMBANG
3 =z =}
URAIAN KEGIATAN F = E
ES s E
o || »lo|V = 2 =
Pemilihan kayu log - 10 menit
Pengukuran kayu log - 15 menit
Pemotongan kayu log
- 60 menit
Pemilihan kayu log - 10 menit
Pengukuran kayu log > - 15 menit
Pemotongan kayu log < - 60 menit
Kayu di antar forklip ke ruang produksi > 50 meter 15 menit
Pemilihan kayu log - 10 menit
Pengukuran kayu log - 15 menit
Pemotongan kayu log - 60 menit
Kayu di antar forklip ke ruang produksi > 40 meter 10 menit
Pemotongan kayu di mesin samwill T/ - 120 menit
Pemisahan kayu papan dan balok l\ - 30 menit
Pengecekan kayu - 15 menit
Penataan kayu di pallet . 10 menit
10 te i
Kayu di bawa ke gudang \‘\ meter 15 menit
Produk disimpan ) -

Gambar 2.4 Peta Aliran Kerja




