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PRAKATA

Dengan penuh kebahagiaan, kami ucapkan puji syukur
kehadirat Allah SWT atas segala rahmat dan hidayah-Nya
yang telah mengantarkan kami dalam menyelesaikan
laporan kerja praktik ini dengan sukses. Segala
kemudahan dan kelancaran yang kami peroleh tidak lepas
dari campur tangan-Nya. Laporan ini berjudul “Analisis
Pengendalian Persediaan Material pada Bogie-SCT
dengan Metode Economic Order Quantity (EOQ) pada
PT. Barata Indonesia”.

Laporan ini dibuat sebagai dokumentasi dan bukti
nyata pelaksanaan Kerja Praktek yang telah penulis jalani.
Dalam prosesnya, berbagai tahapan telah dilalui dengan
tekun hingga akhirnya penelitian ini dapat diselesaikan
dengan baik. Penulis harapkan hasil penelitian ini dapat
memberikan manfaat bagi perusahaan tempat penulis
melaksanakan Kerja Praktek. Rasa syukur penulis
sampaikan kepada semua pihak yang telah membantu
dalam menyelesaikan laporan ini. Tanpa bantuan dan
bimbingan mereka, pencapaian ini tidak akan mungkin
diraih. Penulis ingin menyampaikan penghargaan kepada
semua pihak yang telah berkontribusi dalam penyusunan

laporan ini. Bantuan dan bimbingan mereka sangatlah
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Ibu Elly Ismiyah, S.T., M.T. selaku Dosen
pembimbing kerja praktek, atas kesabaran, arahan,
bimbingan dan membantu  menyelesaikan
permasalahan selama penyusunan laporan ini.
Bapak Harry Kurniawan selaku pengawas
lapangan PT. Barata Indonesia, yang telah
mengizinkan penulis melaksanakan kerja praktek
dan sekaligus menjadi pembimbing lapangan
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mentor selama di bagian Biro SCM dan seluruh
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11. Last but not least, | wanna thank me, I wanna thank
me for believing in me, [ wanna thank me for doing
all these hard work, I wanna thank me for having
no days off, I wanna thank me for never quitting, 1
wanna thank me for always being a giver and
trying to give more than I receive. I wanna thank
me for trying to do more right than wrong, I wanna
thank me for just being me at all times.

Demikianlah, penulis menyadari bahwa Laporan Kerja

Praktek ini masih memiliki banyak kekurangan. Namun,
penulis telah berusaha semaksimal mungkin untuk
menyelesaikannya dengan baik. Penulis berharap laporan
ini dapat memberikan manfaat bagi penulis, pembaca, dan
pihak-pihak yang berkepentingan. Kritik dan saran yang
membangun sangatlah berharga bagi penulis untuk terus
berkembang dan belajar. Harapannya, laporan ini mudah
dipahami dan dapat menjadi referensi bagi peneliti
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NIM. 210601060
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