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BAB II 

GAMBARAN UMUM PERUSAHAAN 

 

2.1. Profil Perusahaan 

 

 

 

 

 

 

  PT.SINAR GARUDA MAKMURINDO 

merupakanNsebuah perusahaantyang bergerak pada 

bidangNusaha industrI dan perdagangan subtbidang 

kemasan dariNkertas (karton boxtatau kemasantkarton 

gelombang (kkg). tProduk yang kami hasilkanNadalah 

produk-produkNkemasan (box, tsheet, layer, dantlain-

lain). Berdiri sejak tahun 2001, kantor danNpabrik 

terletak di daerah gresik, danNberdiri ditatas lahan 

seluas 25.000 m².NDidukung dengantlebih darit200 

Gambar 2. 1 profil perusahaan 
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karyawanyang terampiltsertaNmesln berteknologi 

tinggi. tSetelahNlebih daritsatu decade berdiri, tkami 

selalutmenjaga kwalltas, melakukan inovasl, dan 

fleksibllitas sesuaitdengan perkembangantzaman dan 

pasar. Hingga saat ini, pelangganNkami tersebar di 

seluruh penjuru indonesla. Kami akan selalu menjamin 

kepuasantpelanggan, dengan memberikantharga yang 

bersalng dan dengan kwalitas yangtterbaik. Produk 

yangtkami hasilkanNpun beragam, mulai daritkarton 

boxtstandar yang biasatdigunakan olehNkemasan 

makananNdan minuman, sampai dengan medesign 

kartonNbox yang bentuknya disesuaikan dengan 

permintaanNparaNpelanggan.  

2.2. Visi-Misi dan Kebijakan Mutu 

2.1.1 Visi 

MenjadiNperusahaan paling bagus di bidangNindustri 

carton box,yang menghasilkanNproduk terbaik demi 

kepuasanNpelanggan.  

2.2.2 Misi 

• Memberikan solusiNuntuk mitra bisnisNkami  
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• MemberikanNpelayanan terbaik dengan harga 

kompetitif  

• Mengmbangkan bisnis yangNberkelanjutan 

2.2.3 Kebijakan Mutu 

• MemberikanNyang terbaik kepada pelanggan 

dengan memberikan produk yangNberkualitas, 

ketepatan kirim danNselalu memberikan 

perbaikan berkesinambungan.  

• Memenuhi peraturan dan perundangan relevan 

dengan sistem manajemen mutu.  

• Menyediakan sumber daya untuk efektifitas 

sistem manajemen mutu.  
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2.3. Struktur Organisasi  

Gambar 2. 2 struktur perusahaan 
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2.4. Lokasi Perusahaan 

PT Sinar Garuda Makmurindo mempunyai area tanah 

seluas 2 ha. Area tanah yang ditempati berada di :  

Jl. NRayaNKedameanNNo.88, AreaNSawah/Kebun, 

Kedamean, tKec. Kedamean, tKabupaten Gresik, 

Jawa Timurt61175  

 

 

 

 

 

2.5. Proses Produksi Carton Box 

 Flowchart Produksi CartongBox Deskripsi Alur 

Produksi Carton Box Berdasarkan flowchart di atas, 

maka akan dijabarkan lebih rinci mengenai prosesnya 

sebagai berikut: 

 

Gambar 2. 3 lokasi perusahaan 
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START   

BAHAN DARI GUDANG   

CORRUGATED   

FLEXO   

STITCHING   

PRODUK MASUK  

GUDANG   

SELESAI   

Gambar 2. 4 proses produksi 



 

16 
 

1. Persiapan bahan baku  

Pada prosesNini bahanNbaku paper roll diambil 

dariNgudang bahan baku yangNakan diproses pada 

tahap proses produksi akan dilakukan penimbangan 

terlebih dahulu agar dapat mengetahui beberapa berat 

bahan yang akan digunakan untuk produksi.  

  

2. Proses Corrugated  

BerawalNdari bahan bakutpaper roll yang diproses 

dimesin Corrugated. Output mesln ini menghasilkan 

CorrugatedtSheet Board. BahanNpembantu pada 

prosestmesin Corrugated ini sendiri yaitu berupa lem 

setengahNjadi (biasanya dariNlarutanNtapioka) agar 

dapat menempelkan lapisanNkertas. Penempelan kertas 

iniNdibantu olehNpemanasan dari steamNuntuk 

menyempurnakan proses pengeleman. 

  

3. Proses Flexografi  

CorrugatedNsheet yangNdihasilkan oleh proses 

Corrugated akan diproses printing danNconverting 

sesuai denganNpermintaan konsumen. Metode printing 
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corrugatedNsheet ini menggunakan flexographyNatau 

cetak tinggi, contohNsederhana dari konsep 

cetakNtinggi adalah steam atautcap. Tullsan ditstempel 

merupakanNbagian timbultdan bersifatNterbalik, 

stempeltditekan ke bak tintaNkemudian dicap ketkertas 

ataudokumen. Proses cetaktflexo punprinsipnyaNsama 

sepertitstempel, Nnamuntdilakukan denganNmesin 

kecepatanNtinggi.  

  

4. Proses Finishing  

Tahap selanjutnya yaitu merupakan tahap akhir atau 

finishing box. Ada dua pilihan yang dilakukan pada 

tahap akhir ini yaitu proses lem atau proses jahit. Pada 

proses ini karton lembaran yang sudah selesai tahap 

pencetakan akan digabungkan menjadi satu agar bisa 

dibentuk carton box. Pada umunya untuk market local 

lebih suka dijahit tetapi untuk export finishing 

dilakukan dengan proses lem.  

  

5. Penyimpanan Barang Jadi  
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Barang jadi yang telah melalui semua tahapan akan 

dilakukan penyimpanan terlebih dahulu sampai 

memenuhi jumlah pesanan sebelum dikirim ke 

customer. 

2.6. Peralatan Proses Produksi Carton Box 

 Dalam proses pembuatan Carton Box, PT Sinar 

Garuda Makmurindo menggunakan mesin-mesin yang 

dapat membantu proses produksinya. Selain 

menggunakan mesin, PT Sinar Garuda Makmurindo 

juga menggunakan peralatan penunjang selanjutnya 

agar dapat memudahkan dalam prosesproduksinya. 

Adapun mesin dan alatnya adalah sebagai berikut :  

1. Mesin Corrugated  

Mesin Corrugated sendiri yaitu salah satu department 

utama untuk pembuatan carton box itu sendiri. 

PersiapanNawal pada mesin corrugatorNadalah 

persiapanNbahan baku berupaNsheet carton berbentuk 

rollNyang dimuatkan ke mesinNcorrugator, lalu lem 

tapioca yangNdigunakan untuk merekatkanNflute pada 

sheettcarton, danNbahan bakutterakhir adalahNuap 

panas yangtdihasilkan olehtmesin boiler. tProses 
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produksitberjalan dengantkecepatan rata-rata 100 sheet 

/menit.  

Mesin corrugated ini sendiri terdapat 5 buah bagian 

yaitu :  

a. Mesin B flute adalah mesin yang berguna untuk 

membuat gelombang (lapisan dalam). B flute 

(gelombang kecil).  

b. Mesin C flute adalah mesin yang berguna untuk 

membuat gelombang dan single fihs (lapisan dalam). 

C flute (gelombang sedang).  

c. Mesin Double backer adalah mesin yang berguna 

untuk penggabungan antara B flute dan C flute 

dengan cara mencampur roll kertas dan gelombang 

kertas menggunakan Glue.  

d. Mesin Hot Plate adalah mesin yang berguna untuk 

mengeringkan kertas yang sudah dicampur Glue 

kemudian di Press.  

e. Mesin NC Sliter dan Cutter adalah mesin Yang 

berguna untuk membuat creasing (lekukan) dan alat 

pengukur Panjang lebar untuk memotong ukuran 

yang diinginkan oleh customer.  
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2. Mesin Conveyor  

Mesin ConveyorNatau mesin kompayerNmerupakan 

peralatan sederhanaNyang dapat bergerak dariNsatu 

tempat keNtempat lain sebagai alatNangkut suatu 

barangNtertentu untuk kapasitasNkecil sampai besar. 

ConveyorNdijadikan sebagai alatNtransportasi yang 

berguna untukNmemudahkan memindah barangNlebih 

cepatNdanNefisien.  

3. Mesin RDC (Rotary Die Cut)  

MesinNRDC (Rotary Die Cut) adalah mesinNyang 

berguna untuk membentuk karton boxNdengan desain 

Gambar 2. 5 Mesin Corrugated 
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di luar bentukNstandar. Mesin RDCNmenggunakan 

pisau khususNyang dibuat pada bagianNmontage. 

Pisau khusustini bentuknya telah disesuaikan dengan 

desaintyang diminta olehtklien. 

4. Mesin Up Down  

Mesin Up Down adalah mesin yang berguna untuk 

membuat lapisan tengah (partisi) yang berguna untuk 

membagi space agar produk satu sama lain tidak 

berbenturan.  

  

Gambar 2. 6 Mesin RDC 

Gambar 2. 7 Mesin Up Down 
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5. Mesin Slotter  

Mesin Slotter Mesin iniNdigunakan untuk membentuk 

kartonNbox filler padaNkotak biscuit. Mesin ini juga 

menggunakanNpisau desain khusus, namunNukurannya 

lebih kecilNdibandingkan pisau khususNRDC.  

 

6. Mesin Stitching  

Mesin Stitching adalah mesin yang berguna untuk 

melipatNkarton box yang telahNdicetak padaNproses 

sebelumnya atauNdijahit dengan menggunakanNstapler 

besar.  

  

  

Gambar 2. 8 Mesin Stitching 
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7. Mesin Flexo (Cetak)  

Mesin Flexo (Cetak) yaitu salah satu department utama 

yang kedua untuk proses mencetak sebuah label 

terhadap produk carton box itu sendiri. Persiapantawal 

pada mesin cetak adalah persiapantbahan baku berupa 

tinta cetak dan letter cetak. tLetter cetakNdilekatkan 

pada roll cetak supayaNbisavmencetak sesuaiNdengan 

desain cetakan yangtsudah ditentukan sebelumnya. 

LetterNcetakantiniNdibuatNolehtbagianNmontage, 

proses pembuatan letter cetak iniNmemakan waktu 

selama satu hari. Lalu tinta cetak dibuat di ruang tinta 

dengan komposisiNcampuranNyangNberbeda. NTinta 

cetak yang digunakan adalah tinta cetak water based 

yang dimasukkan ke dalam ember tinta. tSetelah 

persiapan selesai, NprosesNproduksi berjalan dengan 

memasukkan sheet cartons ketdalam mesin cetak, dan 

prosestcetakNberjalantdenganNkecepatanN200 

sheet/menit.  
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8. Mesin Folder Glue  

Mesin Folder Glue adalah mesin semi otomatis yang 

berguna untuk merekatkan joint / sambungan terhadap 

box.  

  

Gambar 2. 9 Mesin Flexo 

Gambar 2. 10 Mesin Folder Glue 
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9. Mesin Straping / Finishing  

Mesin Straping / Finishing adalah mesin yang berguna 

untuk mempacking barang (kardus,box,dll) dengan 

menggunakan tali straping khusus 5mm secara otomatis 

agar kemasan rekat dan tidak mudah terbuka.  

  

  

 

 

  

Gambar 2. 11 Mesin Straping 


