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ABSTRAK

Prarancangan pabrik asam akrilat dengan proses oksidasi propilen kapasitas
35. 000 ton per tahun ditunjukkan untuk memenuhi kebutuhan asam akrilat dalam
negeri karena semakin meningkatnya kebutuhan akan asam akrilat. Pabrik ini
direncanakan didirikan di kawasan industri Cilegon, Banten dengan bahan baku
propilena yang diambil dari PT. Candra Asri Petrochemical. Proses produksi asam
akrilat menggunakan prinsip reaksi oksidasi senyawa propilen oleh oksigen dalam
udara dilakukan melalui dua tahap oksidasi yaitu oksidasi propilena menjadi produk
Intermediete akrolein dan oksidasi akrolein menjadi produk utama asam akrilat.
Reaksi berlangsung dalam reaktor jenis multitubular fixed bed dengan bantuan
katalis Molybdenum Oxides Reaksi berlangsung dalam fase gas dengan suhu dan
tekanan 350 °C dengan tekanan 4,9 atm pada reaktor pertama R-01. Unit pendukung
proses sebagian diperoleh dari kawasan industri Cilegon seperti unit pengolahan
limbah dan pengadaan listrik, namun unit pengadaan air steam dan udara tekan
direncanakan akan dikelola sendiri oleh pabrik. Sumber air diperoleh dari sungai
waduk Krakatau Steel Cilegon untuk kebutuhan boiler feed water, dan cooling
water. Air sumur atau air tanah digunakan untuk sanitasi dari keberjalanan proses
dihasilkan limbah cair dan limbah gas yang akan dikelola terlebih dahulu sebelum
dialirkan ke unit pengolahan limbah. Bentuk badan usaha pabrik asam akrilat
adalah perseroan terbatas atau PT terbuka dengan sistem organisasi line and staff.
Jumlah karyawan yang dibutuhkan sebanyak 298 orang dengan pengoperasian
selama 330 hari kerja dan full time 24 jam. Dari hasil analisa ekonomi diperoleh
pos ROI (Return On Investment) sebesar 42,49% . Jika dilihat POT (Pay Out Time)
untuk pendirian pabrik ini selama 2 tahun 7 bulan dengan nilai BEP (Break Even
Point) dan SDP (Shutdown Point) berturut-turut sebesar 46,64% dan 30,40%
disimpulkan pabrik layak untuk didirikan dan menguntungkan bagi investor untuk

menanam sahamnya dalam pendirian pabrik ini.

Kata Kunci : Propilen, Asam Akrilat, Molybdenum Oxides



ABSTRACT

The design of an acrylic acid plant using the propylene oxidation process
with a capacity of 35. 000 tons per year is intended to meet the increasing domestic
demand for acrylic acid. This plant is planned to be established in the Cilegon
industrial area, Banten, with raw material propylene sourced from PT. Chandra
Asri Petrochemical. The production process of acrylic acid uses the principle of
oxidation reaction of propylene by oxygen in the air, carried out through two stages
of oxidation: oxidation of propylene to the intermediate product acrolein and
oxidation of acrolein to the main product acrylic acid using Molybdenum Oxides
as a catalyst. The reaction takes place in a multitubular fixed-bed reactor. The
reaction occurs in the gas phase at a temperature of 350°C and a pressure of 4.9
atm in the first reactor (R-01.Some of the supporting process units are obtained
from the Cilegon industrial area, such as the waste treatment and electricity supply
units. However, the steam and compressed air supply units are planned to be
managed independently by the plant. Water sources are obtained from the Krakatau
Steel Cilegon reservoir for boiler feed water and cooling water. Well water or
groundwater is used for sanitation. The process generates liquid and gas waste,
which will be treated before being sent to the waste treatment unit.The business
entity form of the acrylic acid plant is a public limited company (PT) with a line
and staff organizational system. The number of employees needed is 298, operating
for 330 working days and full-time 24 hours a day. From the economic analysis
results, an ROI (Return On Investment) of 42,49% was obtained. The POT (Pay
Out Time) for establishing this plant is 2 years and 7 months, with BEP (Break Even
Point) and SDP (Shutdown Point) values of 46,64% and 30,40%, respectively. It is
concluded that the plant is feasible to establish and profitable for investors to invest

in.

Keyword : Propylene, Acrylic Acid, Molybdenum Oxides
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