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ABSTRAK

Perancangan pabrik heptena dengan kapasitas 120.000 ton/tahun
direncanakan beroperasi selama 330 hari/tahun dan berlangsung secara kontinyu 24
jam/hari. Bahan baku yang diperlukan adalah propena sebanyak 148.693,8
ton/tahun dan butena sebanyak 109.595,5 ton/tahun. Produksi heptena dilakukan
melalui reaksi pada fase cair dengan tekanan 11 atm dan suhu 40°C dalam reaktor
fixed bed single tube dengan katalis Alumunium klorida dan seng klorida. Hasil
reaksi tersebut terdiri dari campuran hidrokarbon, termasuk heksena, heptena,
oktena, dan sisa bahan baku. Untuk pemurnian produk, dilakukan menggunakan 3
menara distilasi sebelum disimpan di tangki penyimpanan.

Pabrik ini direncanakan didirikan di Kawasan Industri Cilegon, Banten dan
akan mempekerjakan 122 karyawan. Kebutuhan air total adalah 26.004,22 kg per
jam dan kebutuhan listriknya adalah 3.285,502 MWh per tahun. Modal tetap yang
diperlukan adalah $ 177.353.384,26 ditambah Rp.2.806.562.529.921,24 ,
sementara modal kerja adalah $ 159.862.201 atau Rp. 2.529.371.720.194,07.

Dalam hal risiko, pabrik ini tergolong tinggi dengan nilai Return on
Investment (ROI) sebesar 63,19%, Payback Period (POT) 1,37 tahun, Break Even
Point (BEP) 43,92%, Sensitivity to Depreciation (SDP) 36,51%, dan Discounted
Cash Flow Rate of Return (DCFR) 28,0329%. Secara keseluruhan, pabrik ini
menarik secara ekonomi dan layak untuk dikaji lebih lanjut.
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