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ABSTRAK
Asam asetat merupakan senyawa yang dapat digunakan dalam berbagai industri.
Asam asetat banyak digunakan sebagai salah satu penunjang industri seperti
Purified Terephtalic Acid (PTA), industri etil asetat, industri plastik, industri
farmasi, industri cat, industri karet sebagai koagulan latex dan sebagainya.
Mengingat kebutuhan asam asetat di Indonesia terus meningkat dala>
?a dengan proses monsanto kapasitas 58.000 ton/tahun. Rencana pembangunan
Pabrik asam asetat berada di Kawasan Industri KIEC — Banten. Pabrik ini
direncanakan beroperasi secara kontinyu selama 330 hari/tahun dengan basis 24 ja
m/hari. Proses produksi dilakukan dengan menggunakan proses monsanto yang
berlangsung pada Reaktor gelembung pada kondisi operasi 170 °C dan tekanan 30
atm. Dengan kondisi operasi tersebut nilai konversi yang didapatkan sebesar 99%.
Bahan baku metanol yang dibutuhkan sebanyak 4.273,95 kg/ jam dan bahan baku
karbon monoksida sebanyak 3.819,68 kg/jam, katalis yang digunakan adalah
rhodium dengan promotor metil iodida. Dalam menunjang proses produksinya,
diperlukan air untuk proses utilitas sebanyak 13.449,2 kg/jam dan 297,31 kW
listrik yang disediakan oleh PLN, serta generator sebagai cadangan. Sebuah
parameter kelayakan pendirian pabrik menggunakan analisis ekonomi keuntungan
pabrik setelah pajak yakni sebesar Rp. 92.475.807.733,06 dengan setiap tahunnya
total penjualan produk sebesar Rp. 1.428.835.277.954,67. Analisa kelayakan
dilihat dari nilai Return On Investment (ROI) setelah pajak 44%, Pay Out Time
(POT) sebelum pajak 1,8 tahun, Discounted Cash FlowRate of Return (DCFRR)
23,75%, Break Event Point (BEP) 44% dan Shut Down Point (SDP) 33,8%. Dari
parameter kelayakan di atas, dapat disimpulkan bahwa Pabrik asam asetat ini layak

untuk didirikan.
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ABSTRACT
Acetic acid is a compound that can be used in various industries. Acetic acid is
widely used as an industrial support such as Purified Terephtalic Acid (PTA), ethyl
acetate industry, plastics industry, pharmaceutical industry, paint industry, rubber
industry as a latex coagulant and so on. Considering that the need for acetic acid
in Indonesia continues to increase to meet domestic needs and taking steps to
reduce the value of imports and increase the value of exports as well as driving the
national economy, it is necessary to design an acetic acid factory from methanol
and carbon monoxide with a Monsanto process with a capacity of 58,000 tons/year.
The plan to build an acetic acid factory is in the KIEC - Banten Industrial Area.
This factory is planned to operate continuously for 330 days/year on a 24 hour/day
basis. The production process is carried out using the Monsanto process which
takes place in a bubble reactor at operating conditions of 170 °C and a pressure of
30 atm. With these operating conditions the conversion value obtained is 99%. The
methanol raw material required is 4.273,95 kg/hour and the carbon monoxide raw
material is 3.819,68 kg/hour. The catalyst used is rhodium with a methyl iodide
promoter. To support the production process, 13,449.2 kg/hour of water is needed
for utility processes and 297,31 kW of electricity provided by PLN, as well as a
generator as a backup. A feasibility parameter for setting up a factory uses
economic analysis, factory profits after tax, namely IDR 92.475.807.733,06 with
each year total product sales of Rp. 1,428,835,277,954.67. The feasibility analysis
looks at the Return On Investment (ROI) value after tax 44%, Pay Out Time (POT)
before tax 1.8 years, Discounted Cash Flow Rate of Return (DCFRR) 23.75%,
Break Event Point (BEP) 44% and Shut Down Point (SDP) 33.8%. From the
feasibility parameters above, it can be concluded that this acetic acid factory is

feasible to establish.
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