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ABSTRAK 
 

 

Penelitian ini dilakukan di PT. Barata Indonesia (Persero) merupakan 

perusahaan yang bergerak dibidang pengecoran dan manufaktur yang dimana 

dalam sistem pengendalian persediaannya masi sering mengalami kekurangan 

maupun kelebihan bahan baku yang dapat berpengaruh pada jumlah biaya 

persediaan. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui pengendalian 

persediaan bahan baku di PT. Barata Indonesia dalam menentukan jumlah pesanan 

yang optimal dan membandingkan metode mana yang lebih efektif dan efisien 

dalam menurunkan biaya persediaan pada perusahaan tersebut.  

Dalam mencapai tujuan tersebut untuk meminimalisir biaya persediaan 

perusahaaan,  metode Economic Order Quantity (EOQ) dan Just In Time (JIT) 

merupakan metode yang umum digunakan untuk menghemat biaya persediaan. 

Teknik analisis data yang dilakukan dengan cara membandingkan biaya persediaan 

bahan baku berdasarkan kebijakan perusahaan dengan menggunakan metode EOQ 

dan JIT, sehingga nantinya biaya persediaan menjadi efektif dan optimal.  

Hasil dari penelitian menunjukkan bahwa penghematan biaya persediaan secara 

keseluruhan dari ketiga material yang diteliti dengan metode JIT memberikan total 

penghematan biaya 63,4% dari kebijakan perusahaan yaitu sebesar Rp.28.063.418, 

yang dimana penghematan biaya tersebut lebih besar dibandingkan dengan metode 

EOQ yang hanya menghemat biaya 35,9% dari kebijakan perusahaan sebesar 

Rp.15.872.582. Berdasarkan hasil diatas, dapat disimpulkan bahwa dalam 

perusahaan tersebut metode JIT lebih efektif dalam menurunkan biaya persediaan 

dibandingkan dengan metode EOQ. 

 

 

Kata Kunci : Pengendaliaan, Persediaan, Economic Order Quantity (EOQ), Just 
In Time (JIT)  
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