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ABSTRAK
PERBANDINGAN KEKUATAN LAMINASI PADA KAPAL FIBERGLASS

Oleh : Ahmad Zakariya

Industri maritim semakin banyak menggunakan kapal berbahan fiberglass sebagai
alternatif yang ringan dan kuat dibandingkan kapal tradisional berbahan kayu. Penelitian ini
bertujuan untuk membandingkan kekuatan laminasi pada kapal fiberglass dengan menguji
berbagai susunan serat dan metode laminasi. Penelitian ini menggunakan tiga variasi sampel
laminasi: Variasi 1 CSM-WR-CSM-WR-CSM, Variasi 2 WR-CSM-WR-CSM-WR, dan
Variasi 3 CSM-CSM-CSM-WR-WR dengan perbedaan jenis serat dan teknik laminasi. Metode
pengujian kekerasan dilakukan dengan metode Rockwell HRC, prinsipnya adalah menekan
penetrator ke material uji dengan beban tertentu. Hasil pengujian menunjukkan bahwa
kombinasi serat setipe kemudian dilaminasi dengan serat berbeda, yakni dengan CSM-CSM-
CSM-WR-WR, menghasilkan kekerasan tertinggi sebesar 84,3 HRC. Kombinasi ini
menunjukkan bahwa penyusunan material setipe sebelum dilaminasi adalah metode yang lebih
baik. Hal ini disebabkan oleh perbedaan material antara CSM dan WR, di mana WR merupakan
lapisan berupa kain, sementara CSM berupa serat. Ketika CSM bertemu dengan CSM, terjadi
bonding yang lebih kuat, yang pada akhirnya meningkatkan kekerasan dan kekuatan material.
Kesimpulan dari penelitian ini adalah bahwa pemilihan susunan serat yang baik dan teknik
laminasi yang tepat dapat secara signifikan meningkatkan kekuatan dan daya tahan kapal
fiberglass. Penelitian ini memberikan wawasan baru bagi industri maritim dalam meningkatkan
kualitas dan keandalan kapal fiberglass.

Kata Kunci : FRP, Kekuatan Material, Laminasi Serat.
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ABSTRACT
COMPARISON OF LAMINATION STRENGTH ON FIBERGLASS SHIP

By : Ahmad Zakariya

The maritime industry is increasingly using fiberglass boats as a lightweight and strong
alternative to traditional wooden boats. This study aims to compare the strength of laminates
on fiberglass boats by testing various fiber arrangements and lamination methods. This study
used three variations of laminate samples: Variation 1 CSM-WR-CSM-WR-CSM, Variation 2
WR-CSM-WR-CSM-WR, and Variation 3 CSM-CSM-CSM-WR-WR with different fiber
types and lamination techniques. The hardness testing method was carried out using the
Rockwell HRC method, the principle of which is to press the penetrator into the test material
with a certain load. The test results showed that the combination of the same type of fiber then
laminated with different fibers, namely with CSM-CSM-CSM-WR-WR, produced the highest
hardness of 84.3 HRC. This combination shows that the arrangement of the same type of
material before lamination is a better method. This is due to the difference in material between
CSM and WR, where WR is a layer in the form of fabric, while CSM is in the form of fiber.
When CSM meets CSM, a stronger bonding occurs, which ultimately increases the hardness
and strength of the material. The conclusion of this study is that the selection of good fiber
arrangement and proper lamination technique can significantly improve the strength and
durability of fiberglass boats. This study provides new insights for the maritime industry in
improving the quality and reliability of fiberglass boats.

Keywords: FRP, Material Strength, Fiber Lamination.
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