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Lampiran 1 Perizinan Penelitian 
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Lampiran 2 Surat Balasan Penelitian 
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Lampiran 3 Sertifikat Etik Penelitian 
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Lampiran 6  Persetujuan Menjadi Responden 

 

LEMBAR PERSETUJUAN KEIKUTSERTAAN DALAM PENELITIAN  

(INFORMED CONSENT) 

 

 

Yang bertanda tangan di bawah ini :  

 

 

Nama : JOKO SUWARTO UTOMO,S.T 

Umur : 31 Tahun 

Jenis Kelamin : Laki- Laki 

Alamat : PT. BARATA Indonesia (Persero) Jalan Veteran No. 241 

Gresik – Jawa Timur 

 

Telah mendapatkan keterangan secara rinci dan jelas mengenai: 

1. Penelitian yang berjudul “Hubungan Unsafe condition dengan Kecelakaan 

Kerja pada foundry PT. Barata Indonesia (Pesero) Gresik” 

2. Prosedur penelitian 

3. Manfaat ikut penelitian 

Dan setelah mendapat kesempatan mengajukan pertanyaan mengenai segala 

sesuatu yang berhubungan dengan penelitian tersebut, maka saya dengan ini secara 

sukarela, menyatakan (bersedia / tidak bersedia *) ikut dalam penelitian. Saya akan 

memberikan informasi yang benar sejauh yang saya ketahui dan saya ingat.  

Demikian pernyataan ini saya buat dengan sebenarnya tanpa tekanan dari 

pihak manapun. 

Gresik, 11 Juli 2024 

Peneliti 

 

 
 

(Salvi Khilda Rusdiana) 

Responden  

 

 
(JOKO SUWARTO UTOMO,S.T) 
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Lampiran 7 Kuesioner Penelitian 

 

KUESIONER KEJADIAN KECELAKAAN KERJA  

“Hubungan Unsafe condition dengan Kecelakaan Kerja pada Foundry  PT. Barata 

Indonesia (Persero) Gresik” 

1. Isilah identitas diri Anda dengan lengkap.  

2. Mohon mengisi atau menjawab semua pertanyaan yang tersedia dengan 

memberikan tanda checklist (√) pada tempat atau kolom yang tersedia.  

IDENTITAS PEKERJA 

Nama : 

Usia  : 

 

Masa Kerja : 

Pendidikan Terakhir : 

PETUNJUK PENGISIAN  

Berikan tanda checklist (√) pada salah satu jawaban untuk setiap pertanyaan 

(Penilaian ini bersefiat subjektif). 

 

No  Pertanyaan  Pernah  Tidak  

1.  Apakah Anda pernah mengalami kecelakaan kerja 

dalam kurun waktu ≤ 1 tahun terakhir ? 

 

  

2.  Jika pernah, jenis kecelakaan apa yang pernah Anda 

alami 

  

 Terjatuh   

 Tertimpa benda   

 Terpeleset   

 Tersayat/tertusuk   

 Terkena arus listrik   

 Kontak dengan bahan berbahaya/radiasi/suhu panas   

 Lainnya (Tuliskan)........................................................   
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KUESIONER KONDISI TIDAK AMAN (UNSAFE CONDITION) 

 

Petunjuk pengisian:  

1. Bacalah daftar pernyataan pada tabel  

2. Dimohon memilih 1 jawaban yang paling sesuai dengan keadaan yang 

sebenarnya. 

3. Mohon mengisi atau menjawab semua pernyataan yang tersedia dengan 

memberikan tanda checklist (√) pada tempat atau kolom yang tersedia.  

 

No. Pertanyaan YA TIDAK 

1.  Apakah Penempatan alat kerja/produk  rapi   

2.  Apakah barang-barang yang tidak perlu disingkirkan 

dari area bengkel 

  

3.  Apakah terdapat  sosialisasi/training penggunaan APD   

4.  Apakah Kabel-kabel mesin tercover dengan benar agar 

tidak membahayakan pemakai 

  

5.  Apakah area produksi mempunyai lantai yang licin   

6.  Apakah pencahayaan di area kerja terlalu redup   

7.  Apakah Suhu udara di tempat kerja terlalu panas   

8.  Apakah Ventilasi (sirkulasi udara) kurang baik   

9.  Apakah terdapat banyak debu di area kerja   

10.  Apakah suara mesin mengganggu aktivitas bekerja   

11.  Apakah Tombol Emergency Stop pada mesin berfungsi   

12.  Apakah ditempat kerja terdapat rambu- rambu 

keselamatan 

  

13.  Apakah Alat Pengaman Mesin (Safety Guard) tersedia   

14.  Apakah perusahaan sudah menyediakan Alat 

Pelindung Diri (APD) yang layak 

  

15.  Apakah terdapat prosedur penggunaan APD secara 

benar 

  

16.  Apakah terdapat proses Training Operasional Mesin   

17.  Perawatan terhadap mesin produksi tidak konsisten   

18.  Kurangnya sosialisasi dari pelabelan untuk bahan B3   

19.  Apakah Jalur pejalan kaki (Safety Yellow Line) tidak 

jelas 

  

20.  Apakah terdapat rambu-rambu keselamatan pada area 

Foundry  
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LEMBAR OBSERVASI  

Hubungan Unsafe condition dengan Kecelakaan Kerja di Area Foundry  PT. 

Barata Indonesia (Persero) Gresik 

 

Observer  : 

Lokasi   : 

Waktu  :  

No  Lembar Pernyataan Sesuai  Tidak 

Sesuai 

1.  Suhu sudah sesuai dengan peraturan suhu 

18-30 

  

2.  Kebisingan sudah sesuai dengan 

peraturan 85 dBA 

  

3.  Pencahayaan sudah sesuai dengan 

peraturan yaitu 200 Lux – 500 Lux 

  

4.  Kelembaban sudah seuai dengan 

peraturan kelembaban 40%- 60% 
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Lampiran observasi lingkungan fisik (pencahayaan, kebisingan dan suhu) 

 

No. Area  Rata – Rata Hasil 

Pengukuran (Lux) 

NAB 

1.  

Foundry   1 

Model  609 100 

2.  Cetak Core (Cetak UG) 38 50 

3.  Cetak Moulding 92 50 

4.  Melting 48 50 

5.  

Foundry 2 

Area Potong 490 100 

6.  Area Gerinda 155 100 

7.  Heatreatment Baru 99 100 

8.  Finishing 178 100 

9.  Machining 389 100 

10.  Fabrication 122 100 

 

No. 

Area 

Rata – Rata 

Hasil 

Pengukuran 

(˚C) 

NAB 

1.  

Foundry 1 

Model  29 ˚C 18 ˚C- 30 ˚C 

2.  Cetak Core (Cetak UG) 28 ˚C 18 ˚C- 30 ˚C 

3.  Cetak Moulding 27 ˚C 18 ˚C- 30 ˚C 

4.  Melting 32 ˚C 18 ˚C- 30 ˚C 

5.  

Foundry   2 

Area Potong 27 ˚C 18 ˚C- 30 ˚C 

6.  Area Gerinda 28 ˚C 18 ˚C- 30 ˚C 

7.  Heatreatment Baru 30 ˚C 18 ˚C- 30 ˚C 

8.  Finishing 29 ˚C 18 ˚C- 30 ˚C 

9.  Machining 28 ˚C 18 ˚C- 30 ˚C 

10.  Fabrication 27 ˚C 18 ˚C- 30 ˚C 

 

 

 

 

No. Area Rata – Rata 

Pengukuran (dB) 

NAB 

1.  

Foundry 1 

Model  90.479 85 

2.  Cetak Core (Cetak UG) 96.478 85 

3.  Cetak Moulding 96.305 85 

4.  Melting 104.641 85 

5.  

Foundry 2 

Area Potong 89.872 85 

6.  Area Gerinda 89.805 85 

7.  Heatreatment Baru 95.021 85 

8.  Finishing 105.229 85 

9.  Machining 95.827  85 

10.  Fabrication 101.229 85 
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Hasil Audit 5R Pada Prinsip Kerja Ringkas Pada Foundry  PT. Barata Indonesia (Persero) 

Gresik Tahun 2024 

No. Aspek yang diamati 
Kategori Penilaian 

SB B C K SK 

1.  Semua benda di area kerja adalah 

benda-benda yang benar-benar 

dibutuhkan dalam aktivitas kerja 

  45   

2.  Di area kerja tidak menyimpan benda-

benda yang tidak digunakan dalam 

aktivitas kerja 

 60    

3.  Jumlah persediaan barang sesuai 
kebutuhan untuk memenuhi aktivitas 

kerja 

 65    

Nilai rata-rata 56,6 

 

Hasil Audit 5R Pada Prinsip Kerja Rapi Pada Foundry  PT. Barata Indonesia (Persero) 

Gresik Tahun 2024 

No. Aspek yang diamati 
Kategori Penilaian 

SB B C K SK 

1.  Semua benda di area kerja diletakkan 

sesuai fungsi dan posisinya sehingga 

siap saat diperlukan 

  60   

2.  Semua benda di area kerja ditempatkan 
pada tempat yang telah dirancang dan 

disediakan 

 65    

3.  Penempatan setiap benda pada tata 
letak dan posisi yang mempermudah 

penggunaan ataupun pengembalian ke 

tempat semula 

  60   

4.  Melakukan pencatatan apabila terdapat 
peminjaman atau pengembalian 

peralatan 

  60   

Nilai rata-rata 46,25 

 

Tabel 4. 1 Distribusi Frekuensi Hasil Audit 5R Pada Prinsip Kerja Resik Pada Foundry   
PT. Barata Indonesia (Persero) Gresik Tahun 2024 

No. Aspek yang diamati 
Kategori Penilaian 

SB B C K SK 

1.  Kondisi lantai bersih, terbebas dari 

debu, sampah, material/komponen, 

minyak dan oli 

  50   

2.  Terdapat penjadwalan pembersihan alat 

dan mesin 

  60   

3.  Tersedia peralatan kebersihan dengan 

jumlah yang memadai, dengan kondisi 
baik dan terjaga kualitasnya 

 65    

4.  Setiap personil bertanggung jawab 

menjaga kebersihan area kerja 

  55   
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5.  Kebersihan menjadi bagian dari 

pekerjaan dan tertulis di dalam SOP 

kerja 

 65    

Nilai rata-rata 59 

 

Tabel 4. 2 Distribusi Frekuensi Hasil Audit 5R Pada Prinsip Kerja Rawat Pada Foundry   
PT. Barata Indonesia (Persero) Gresik Tahun 2024 

No. Aspek yang diamati 
Kategori Penilaian 

SB B C K SK 

1.  Peralatan tersusun rapi dan tidak berserakan 

di lantai area kerja 

   50  

2.  Menetapkan standar kebersihan bengkel 

dan juga perawatan alat-alat 

  60   

3.  Terdapat display/poster yang terkait dengan 

budaya 5R sebagai pemantapan untuk para 

pekerja 

  60   

4.  Pemantapan kegiatan ringkas, rapi, dan 

resik (3R) secara rutin 

  55   

5.  Tersedia Alat Pemadam Api Ringan 

(APAR) dan safetytools untuk mendukung 

Kesehatan dan Keselamatan Kerja (K3) 

pekerja 

 70    

Nilai rata-rata 59 

 

Tabel 4. 3 Distribusi Frekuensi Hasil Audit 5R Pada Prinsip Kerja Rajin Pada Foundry   

PT. Barata Indonesia (Persero) Gresik Tahun 2024 
 

No. Aspek yang diamati 
Kategori Penilaian 

SB B C K SK 

1.  Para pekerja memahami dan 

menerapkan sikap kerja 5R 

   50  

2.  Adanya briefing rutin antara kepala 

bengkel dengan para karyawan 

  60   

3.  Terdapat jadwal monitoring 5R secara 

rutin 

   40  

Nilai rata-rata 50 
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Lampiran 8 Hasil Analisis Gambaran Karakteristik Karyawan 

usia 

 Frequency Percent Valid Percent 

Cumulative 

Percent 

Valid usia 15-24 tahun 18 18,8 18,8 18,8 

usia 25- 50 tahun 76 79,2 79,2 97,9 

usia lebih dari 50 tahun 2 2,1 2,1 100,0 

Total 96 100,0 100,0  

 

pendidikan 

 Frequency Percent Valid Percent 

Cumulative 

Percent 

Valid SMP 3 3,1 3,1 3,1 

SMA 93 96,9 96,9 100,0 

Total 96 100,0 100,0  

 

Lama Kerja 

 Frequency Percent Valid Percent 

Cumulative 

Percent 

Valid kurang dari 1 tahun 
14 14,6 14,6 14,6 

lebih dari 1 tahun 38 39,6 39,6 54,2 

lebih dari 5 tahun 44 45,8 45,8 100,0 

Total 96 100,0 100,0  

 

Jenis Kelamin 

 Frequency Percent Valid Percent 

Cumulative 

Percent 

Valid laki-laki 
96 100,0 100,0 100,0 
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Lampiran 9 Hasil Analisis Unsafe condition Dengan Kecelakaan Kerja  

Unsafe condition 

 Frequency Percent Valid Percent 
Cumulative 

Percent 

Valid tinggi 
56 58,3 58,3 58,3 

rendah 40 41,7 41,7 100,0 

Total 96 100,0 100,0  

 

 

Kecelakaan kerja 

 Frequency Percent Valid Percent 

Cumulative 

Percent 

Valid pernah mengalami 
kecelakaan kerja 24 25,0 25,0 25,0 

tidak mengalami 

kecelakaan kerja 
72 75,0 75,0 100,0 

Total 96 100,0 100,0  
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Lampiran 10 Hasil Analisis Unsafe Conditio Dengan Kecelakaan Kerja 

Dengan Menggunakan Uji Chi-square 

 

 

unsafe condition * kecelakaan kerja Crosstabulation 

 

kecelakaan kerja 

Total pernah tidak pernah 

unsafe condition tinggi Count 20 4 24 

Expected Count 14,0 10,0 24,0 

% within unsafe condition 83,3% 16,7% 100,0% 

rendah Count 36 36 72 

Expected Count 42,0 30,0 72,0 

% within unsafe condition 50,0% 50,0% 100,0% 

Total Count 56 40 96 

Expected Count 56,0 40,0 96,0 

% within unsafe condition 58,3% 41,7% 100,0% 

 

 

 

Chi-Square Tests 

 Value df 

Asymptotic 

Significance (2-

sided) 

Exact Sig. (2-

sided) 

Exact Sig. (1-

sided) 

Pearson Chi-Square 8,229a 1 ,004   

Continuity Correctionb 6,914 1 ,009   

Likelihood Ratio 8,965 1 ,003   

Fisher's Exact Test    ,004 ,003 

Linear-by-Linear Association 8,143 1 ,004   

N of Valid Cases 96     

a. 0 cells (0,0%) have expected count less than 5. The minimum expected count is 10,00. 

b. Computed only for a 2x2 table 
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Lampiran 12  Hasil Plagiasi 

 

 

 

 

 











120 

 

 

  

 

Lampiran 14 Dokumentasi Penelitian 

No. Waktu Dokumentasi Keterangan 

1  05 Juli 

2024 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Penelitian 

pada area 

finishing 2 
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No. Waktu Dokumentasi Keterangan 

2 05 Juli 

2024 

 

 
 

Observasi 

pencahayaan 

pada area 

machining 

3 08 juli 

2024 

 
 

Pemberian 

kuisioner 

pada 

karyawan 

area mesin 

bubut 
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No.  Waktu  Dokumentasi  Keterangan  

4 08 juli 

2024 

 

Pemberian 

kuisioner 

pada 

karyawan 

area mesin 

bubut 

5 09 juli 

2024 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

Pemberian 

kuisioner 

pada operator 

mesin 
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No.  Waktu  Dokumentasi  Keterangan  

 09 juli 

2024 

 

Pemberian 

kuisioner 

pada operator 

mesin 

6 09 juli 

2024 

 

Pemberian 

kuisioner 

kepada 

karyawan 

pada area las 

7 09 juli 

2024  

 
 

 

 

Observasi 

kebisingan 

pada area 

melting 
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No.  Waktu  Dokumentasi  Keterangan  

 10 juli 

2024 

 

Observasi 

pencahayaan 

pada area 

melting  

9 10 juli 

2024 

 

Observasi 

dan 

pemberian 

kuesioner 

pada area 

fettingblast 

10 11 juli 

2024 

 

Pemberian 

kuisioner 

pada Area 

gerinda 

gantung  
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