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ABSTRAK

Pabrik Amil Alkohol dirancang pada kapasitas 30.000 ton/tahun yang
bertujuan untuk memenuhi kebutuhan Amil Alkohol dalam negeri dikarenakan
semakin meningkatnya kebutuhan Amil Alkohol, dengan menggunakan bahan
utama Amil Klorida dan Natrium Hidroksida serta bahan pendukung Natrium
Oleat, pabrik ini direncanakan didirikan di kawasan industri Cilegon, Banten.
Bentuk badan usaha pabrik Amil Alkohol adalah Perseroan Terbatas (PT) dengan
sistem organisasi line serta staff. Proses produksi Amil Alkohol menggunakan
proses hidrolisis, reaksi berlangsung dalam reaktor jenis Continuous stirred-tank
reactor atau yang disebut reaktor berpengaduk yang berlangsung secara
eksotermis dengan suhu 100 °C. Salah satu unit pendukung proses lainnya
sebagian diperoleh dari kawasan industri Cilegon seperti unit pengolahan limbah
serta pengadaan listrik, tetapi untuk unit pengolahan air steam, pendingin dan
proses serta penyedia udara tekan direncanakan akan dikelola sendiri oleh pabrik.
Sumber air diperoleh dari sungai cidanau dan danau kerenceng untuk kebutuhan
produksi pabrik. Dari proses pembuatan Amil Alkohol menghasilkan limbah cair
dan gas yang kemudian akan dikelola terlebih dahulu sebelum dialirkan ke unit
pengolahan limbah. Dari hasil- analisa ekonomi diperoleh pos Return On
Investment (ROI) setelah pajak sebesar 52,43 %, Pay Out Time (POT) setelah
pajak selama 1,4 tahun dengan nilai Break Even Point (BEP) sebesar 55 % dan
Shutdown Point (SDP) sebesar 38%. Dari analisa tersebut dapat disimpulkan
bahwa pabrik layak didirikan dan menguntungkan bagi investor untuk

menanamkan sahamnya dalam pabrik ini.

Kata Kunci : Amil Alkohol, Natrium Hidroksida, Amil Klorida
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ABSTRACT

The Amyl Alcohol factory is designed with a capacity of 30,000
tonnes/year which aims to meet domestic demand for amyl alcohol due to the
increasing demand for amyl alcohol, using the main ingredients of amyl chloride
and Natrium hydroxide as well as supporting ingredients of sodium oleate. This
factory is planned to be established in the Cilegon industrial area, Banten. The
business entity form of the Amil Alcohol factory is a Limited Liability Company
(PT) with a line and staff organization system. The amyl alcohol production
process uses a hydrolysis process, the reaction takes place in a continuous
stirred-tank reactor or what is called a stirred reactor which takes place
exothermically at a temperature of 100 °C. One of the other process support units
was partly obtained from the Cilegon industrial area, such as the waste
processing unit and electricity supply, but the - steam water, cooling and process
processing units and compressed air providers are planned to be managed by the
factory itself. Water sources are obtained from the Cidanau river and Kerenceng
lake for factory production needs. The process of making amyl alcohol produces
liquid and gas waste which will then be managed first before flowing to the waste
processing unit. From the results of the economic analysis, it was obtained that
Return On Investment (ROI) after tax was 52,43 %, Pay Out Time (POT) after tax
was 1,4 years with a Break Even Point (BEP) value of 55 % and Shutdown Point
(SDP) by 38 %. From this analysis it can be concluded that the factory is feasible

to establish and profitable for investors to invest their shares in this factory.

Keywords: Amyl Alcohol, Natrium Hydroxide, Amyl Chloride
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