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ABSTRAK

Pabrik Metil Akrilat dari Asam Akrilat dan Metanol dengan kapasitas
45.000 ton/tahun direncanakan untuk didirikan di Kawasan Industri KIEC, Banten.
Produk Metil Akrilat yang dihasilkan memiliki kemurnian 99% dan memberikan
prospek yang sangat baik mengingat meningkatnya kebutuhan di Indonesia,
khususnya untuk industri tekstil. Bahan baku Asam Akrilat PT Nippon Shokubai
Indonesia yang terletak di Cilegon dan metanol diperoleh dari PT Kaltim Metanol
Industri, Bontang, Kalimantan Timur, sedangkan bahan baku asam sulfat sebagai
katalisator dapat diperoleh dari PT Petrokimia Gresik, Jawa Timur. Pabrik ini
direncanakan beroperasi secara kontinyu selama 330 hari efektif dalam satu tahun
dengan jumlah tenaga kerja sebanyak 180 orang. Proses pembuatan Metil Akrilat
dengan metode reaksi esterifikasi asam akrilat dan metanol dengan perbandingan
mol 1 : 2 dengan bantuan asam sulfat sebagai katalis, reaksi berjalan secara
eksotermis pada Reaktor Alir Tangki Berpengaduk (RATB) yang disusun secara
seri dengan kondisi operasi yang sama yaitu suhu 80°C dan tekanan 2 atm. Konversi
yang dihasilkan untuk Reaktor 1 (R-01), Reaktor 2 (R-02), Reaktor 3 (R-03)
berturut-turut adalah 80,13%; 95,60%; 99%. Bahan baku asam akrilat yang
dibutuhkan sebanyak 4.804,9202 kg/jam, metanol sebanyak 4.271,0402 kg/jam,
katalis yang digunakan adalah asam sulfat. Dalam menunjang proses produksinya
diperlukan air untuk proses utilitas sebanyak 2.923,2500 kg/jam. Daya listrik yang
diperlukan mencapai 276,3075 kW, yang disuplai oleh PLN, dengan generator
diesel sebagai cadangan. Sebuah parameter kelayakan pendirian pabrik
menggunakan analisis ekonomi keuntungan pabrik setelah pajak yakni sebesar
Rp.2.100.475,70 dengan setiap tahunnya total penjualan produk sebesar
Rp.668.929.050.000,00. Analisis kelayakan dilihat dari nilai Refurn on Investment
(ROI) sebelum dan sesudah pajak masing-masing adalah 29,96% dan 23,97%,
dengan Pay Out Time (POT) selama 2,5 tahun dan 2,9 tahun. Break Even Point
(BEP) diperoleh sebesar 47,02%, dan Shut Down Point (SDP) sebesar 24,02%.
Discounted Cash Flow Rate (DCFR) mencapai 23%. Dari parameter kelayakan
diatas, dapat disimpulkan bahwa prarancangan pabrik Metil Akrilat ini layak
untuk didirikan.
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ABSTRACT

A Methyl Acrylate plant utilizing Acrylic Acid and Methanol with a capacity of
45,000 tons/year is planned to be established in the KIEC Industrial Area, Banten.
The produced Methyl Acrylate has a purity of 99% and shows a very promising
prospect due to the increasing demand in Indonesia, particularly in the textile
industry. The raw material, Acrylic Acid, will be sourced from PT Nippon Shokubai
Indonesia located in Cilegon, while Methanol will be obtained from PT Kaltim
Methanol Industri in Bontang, East Kalimantan. Additionally, Sulfuric Acid, which
will serve as a catalyst, can be procured from PT Petrokimia Gresik in East Java.
The plant is planned to operate continuously for 330 effective days each year with
a workforce of 180 employees. The production process of Methyl Acrylate employs
the esterification reaction of acrylic acid and methanol in a molar ratio of 1:2,
assisted by sulfuric acid as a catalyst. The reaction is exothermic and is conducted
in a series of Stirred Tank Reactors (STR) under uniform operating conditions of
80°C and 2 atm pressure. The conversions achieved in Reactor 1 (R-01), Reactor 2
(R-02), and Reactor 3 (R-03) are 80.13%, 95.60%, and 99% respectively. The raw
material requirements include Acrylic Acid at 4,804.9202 kg/hour, Methanol at
4,271.0402 kg/hour, with Sulfuric Acid as the catalyst. Additionally, utility water
necessary for the production process amounts to 2,923.2500 kg/hour. The electrical
power required reaches 276.3075 kW, supplied by PLN, with a diesel generator as
a backup. A feasibility analysis indicates a post-tax profit of Rp. 2,100,475.70, with
annual total product sales amounting to Rp. 42,639,264.79. The feasibility analysis
shows a Return on Investment (ROI) of 29.96% before tax and 23.97% after tax,
with a Pay Out Time (POT) of 2.5 years and 2.9 years, respectively. The Break Even
Point (BEP) is determined to be 47.02%, while the Shut Down Point (SDP) stands
at 24.02%. The Discounted Cash Flow Rate (DCFR) is calculated at 23%. Based
on these feasibility parameters, it can be concluded that the preliminary design of

the Methyl Acrylate plant is viable for establishment.
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