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ABSTRAK 

Pengelolaan sampah menjadi tantangan utama dalam mendukung 

pembangunan berkelanjutan. Teknologi Refuse Derived Fuel (RDF) hadir sebagai 

inovasi yang mampu mengolah sampah menjadi bahan bakar alternatif. Penelitian 

ini bertujuan menganalisis kinerja mesin crusher untuk mengetahui tingkat 

effectivitas kinerja mesin sebagai bahan observasi dalam upaya meningkatkkan 

kuantitas hasil produksi, menggunakan metode Overall Equipment Effectiveness 

(OEE). OEE dinilai berdasarkan tiga parameter utama, yaitu Availability Ratio, 

Performance Ratio, dan Quality Ratio, dengan membandingkannya terhadap 

standar Japan Institute of Plant Maintenance (JIPM). 

Hasil penelitian menunjukkan rata-rata Availability Ratio mesin crusher  

adalah  September (87%), Oktober (88%), dan November (97%), menunjukkan 

tingkat kesiapan mesin yang baik. Namun, Performance Ratio masih rendah dengan 

rata-rata September (53%), Oktober (51%), dan November (56%), 

mengindikasikan efisiensi mesin perlu ditingkatkan. Quality Ratio September 

(84%), Oktober (51%), November (85%) . Nilai OEE mesin crusher selama periode 

penelitian belum mencapai standar JIPM sebesar 85%, disebabkan oleh perfomansi 

yang rendah. 

Saran dari hasil penelitian adalah penerapan preventive maintenance, 

pelatihan operator, penggunaan part penunjang, serta pengawasan pekerja. Dengan 

penelitian ini, diharapkan mesin crusher mampu mencapai standar OEE yang 

optimal, mendukung produksi RDF yang lebih efisien dan berkelanjutan. 

Kata Kunci: Refuse Derived Fuel, Overall Equipment Effectiveness, Availability 

Ratio, Performance Ratio, Quality Ratio. 

 

  


