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PRAKATA 

 

Puji syukur kami haturkan ke hadirat Allah SWT 

yang telah melimpahkan rahmat dan karunia-Nya, 

sehingga kami dapat menyelesaikan Laporan Kerja 

Praktek ini dengan baik dan tepat waktu. Laporan ini 

disusun sebagai salah satu syarat untuk memenuhi tugas 

mata kuliah Kerja Praktik program studi di Universitas 

Muhammadiyah Gresik.  

Laporan Kerja Praktek ini merupakan hasil dari 

pengalaman kerja praktek yang telah kami lakukan di PT. 

Petrokimia Gresik. Kerja praktek ini memberikan banyak 

pengalaman berharga serta pengetahuan praktis yang 

sangat bermanfaat bagi kami dalam memahami dunia 

industri.  

Kami menyadari bahwa penyusunan laporan ini 

tidak akan terwujud tanpa adanya bantuan, bimbingan, dan 

dukungan dari berbagai pihak. Oleh karena itu, pada 

kesempatan ini kami ingin mengucapkan terima kasih 

yang sebesar-besarnya kepada:  

1. Tuhan Yang Maha Esa atas rahmat sertahidayat-Nya, 

sehingga penulis dapat menyeesaikan kerja praktik 
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dapat terlaksana dan laporan kerja praktik kerja 

lapangan dapat terlaksana dengan baik.  

2. Orang tua dan keluarga yang selalu memberikan doa, 

dukungan, dan motivasi.   

3. Rekan-rekan mahasiswa yang telah memberikan 

bantuan dan dukungan selama pelaksanaan kerja 

praktek dan penyusunan laporan ini.  

Penulis menyadari bahwa laporan ini masih jauh 

dari sempurna. Oleh karena itu, penulis sangat 

mengharapkan saran dan kritik yang membangun dari 

pembaca guna penyempurnaan laporan ini di masa yang 

akan datang. Semoga laporan ini dapat bermanfaat bagi 

pembaca dan memberikan kontribusi positif bagi 

perkembangan ilmu pengetahuan dan teknologi, 

khususnya di bidang teknik industri.  

 

Gresik, 24 Juni 2025  
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