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Sistem Manajemen K3 Pembuatan Kapal Fiberglass Dengan Metode Job
Safety Analisis pada perusahaan Galangan kapal Fiberglass

Di Benowo, Surabaya — Jawa Timur

ABSTRACT

Dangerous chemicals are always used when building new fiberglass boats which can
have a negative impact on human safety and health. Fiberglass boat building also involves the use
of potentially dangerous work equipment. Because the risk aspects that cause work accidents have
not been identified, work accidents often occur at this fiberglass boat manufacturing company,
with an average of 15 work accidents per year. With this background, the author identifies the risk
of work accidents, determines the risk value and identifies alternative solutions. Identification of
work accident risks is carried out using the Job Safety Analysis (JSA) method and calculating risk
values according to 1SO 45001:2018. After identifying the risk of work accidents in the process of
building new fiberglass ships at this shipbuilding company, 25 potential risks were found. The risk
score calculation according to 1ISO 45001:2018 classifies 11 potential risks into medium risk and
high risk levels. The potential risk of work accidents when cutting wood to make molds is the
occurrence of scratches and limbs being cut and lacerations and even permanent physical
disability due to the grinding blade coming loose while the grinding process is in progress. This
shows that there is a potential risk that has reached the High Risk level and must be followed up

as quickly as possible.

Keywords: ISO 45001:2018, Benefit Cost Analysis, Fiberglass, Job Safety Analysis, Risk Score




Sistem Manajemen K3 Pembuatan Kapal Fiberglass Dengan Metode Job
Safety Analisis pada perusahaan Galangan kapal Fiberglass

Di Benowo, Surabaya — Jawa Timur

ABSTRAK

Bahan kimia berbahaya selalu digunakan saat membuat kapal fiberglass baru yang dapat
berdampak negatif pada keselamatan dan kesehatan manusia. Pembuatan kapal fiberglass juga
melibatkan penggunaan peralatan kerja yang berpotensi berbahaya. Karena aspek risiko yang
menjadi penyebab kecelakaan kerja tersebut belum teridentifikasi, maka kecelakaan kerja sering
terjadi pada perusahaan pembuat kapal fiberglass ini, dengan rata-rata 15 kecelakaan kerja per
tahun. Dengan latar belakang tersebut, penulis mengidentifikasi risiko kecelakaan kerja,
menentukan nilai risiko dan mengidentifikasi alternatif solusi. Identifikasi risiko kecelakaan kerja
dilakukan dengan menggunakan metode Job Safety Analysis (JSA) dan perhitungan nilai risiko
sesuai 1SO 45001:2018. Setelah dilakukan identifikasi risiko kecelakaan kerja pada proses
pembangunan kapal fiberglass baru di perusahaan galangan kapal ini di temukan 25 potensi risiko.
Perhitungan skor risiko menurut 1SO 45001:2018 mengklasifikasikan 11 potensi risiko ke dalam
level medium risk dan high risk. Potensi risiko kecelakaan kerja saat pemotongan kayu untuk
pembuatan cetakan yaitu terjadinya luka gores hingga anggota tubuh terpotong dan adanya luka
robek bahkan cacat fisik secara permanen yang di karenakan mata gerinda lepas pada saat proses
menggerinda sedang berlangsung. Hal ini menunjukan adanya potensi risiko yang sudah mencapai

tingkatan High Risk dan harus secepat mungkin di tindak lanjuti.

Kata Kunci: 1SO 45001:2018,Benefit Cost Analysis,Fiberglass, Job Safety Analysis, Skor Risiko




