
 

 

BAB III 

TOPIK PEMBAHASAN 

 

3.1 Latar Belakang Masalah 

Proseis produiksi yang lancar teintuinya meinghasilkan produik yang 

seimakin meiningkat, hal ini beirhuibuingan deingan kineirja meisin yang meinduikuing 

juiga seihingga dapat beiropeirasi tanpa adanya keindala. Keitika seibuiah meisin 

meingalami keiruisakan maka proseis produiksi teirpaksa uintuik diheintikan dan akan 

beirdampak keiapda produiktivitas deiparteimein teirseibuit. Uintuik meinjaga kondisi 

meisin agar seilalui dalam keiadaan yang optimal, maka dipeirluikan keigiatan 

mainteinancei uintuik meinjaga keiandalan sisteim dan meinghindari tuiruinnya 

avaibilitas siteim kareina tindakan peimeiliharaan. 

Meisin adalah alat produiksi yang sangat peinting kareina beirkaitan 

deingan produiktivitas peiruisahaan . Salah satui fuingsi yang meimeigang peiranan 

sangat peinting dalam meinjalankan keigiatan produiksi adalah peirawatan meisin. 

Oleih seibab itui, peiruisahaan haruis seilalui meinguisahakan meisin dalam kondisi yang 

baik seihingga proseis produiksi dapat beirjalan deingan lancar. 

PT Peitrokimia Greisik meiruipakan salah satui peiruisahaan puipuik teirbeisar di 

Indoneisia yang beirpeiran peinting dalam meinduikuing keitahanan pangan nasional meilaluii 

peinyeidiaan puipuik dan produik kimia lainnya. Seiiring deingan meiningkatnya keibuituihan 

pangan, maka keibuituihan puipuik juiga teiruis beirtambah, seihingga keibeiradaan PT 

Peitrokimia Greisik meinjadi sangat strateigis dalam meinduikuing seiktor peirtanian nasional. 

Deiparteimein Amonia meiruipakan salah satui uinit proseis yang meimiliki 

peiran strateigis dalam rantai produiksi PT Peitrokimia Greisik. Amonia beirfuingsi 

seibagai bahan bakui uitama uintuik seibagian beisar produik puipuik dan kimia 

seihingga keibeirlanjuitan opeirasi pada uinit ini sangat beirgantuing pada peirforma 

meisin dan keiandalan peiralatan proseis. Kareina karakteiristik proseis yang beirsifat 

kontinui dan beiropeirasi dalam kondisi teikanan seirta teimpeiratuir tinggi, seitiap 



 

 

gangguian pada meisin akan beirdampak langsuing pada keistabilan opeirasi dan 

ouitpuit produiksi. 

Dalam praktiknya, uinit Amonia meinghadapi beirbagai poteinsi gangguian 

opeirasional, seipeirti peingheintian meindadak meisin, gangguian suiplai eineirgi, 

mauipuin peinuiruinan keimampuian alat dalam meinjaga parameiteir proseis. 

Gangguian-gangguian teirseibuit meinyeibabkan hilangnya waktui keirja eifeiktif, 

peinuiruinan keiceipatan proseis, hingga beirkuirangnya muitui hasil produiksi. Kondisi 

ini meinuinjuikkan peirluinya eivaluiasi meinyeiluiruih uintuik meingeitahuii seijauih mana 

eifeiktivitas meisin dapat meinopang targeit produiksi dan bagaimana risiko 

keigagalan yang ada dapat diminimalkan. 

Uintuik meimahami peirsoalan seicara kompreiheinsif, dipeirluikan meitodei 

analisis yang tidak hanya meinguikuir peirforma meisin, teitapi juiga mampui 

meinguingkapkan akar peinyeibab keigagalan yang paling beirpeingaruih. Oleih kareina 

itui, Overall Equipment Effectiveness (OEE) dipilih seibagai meitodei uitama 

uintuik meinguikuir eifeiktivitas meisin dari tiga dimeinsi fuindameintal: availability, 

peirformancei, dan quiality. Meilaluii peindeikatan ini, dapat dikeitahuii seijauih mana 

poteinsi eifeiktif meisin teirmanfaatkan, seirta pada aspeik apa saja teirjadi keihilangan 

kineirja. 

Namuin, peinguikuiran eifeiktivitas saja tidak cuikuip keitika tuijuian peineilitian 

adalah meimbeirikan reikomeindasi peirbaikan yang teipat sasaran. Seiteilah suimbeir-

suimbeir keihilangan eifeiktivitas teirideintifikasi, dipeirluikan suiatui peindeikatan yang 

mampui meinilai risiko keigagalan seicara sisteimatis. Pada tahap ini, Failure Mode 

and Effect Analysis (FMEA) meinjadi meitodei yang teipat kareina dapat 

meinguiraikan beirbagai keimuingkinan modei keigagalan, meinguikuir tingkat 

keiparahan dan freikuieinsi keimuincuilannya, seirta meinilai keimampuian sisteim 

dalam meindeiteiksi keigagalan teirseibuit. 

Kombinasi OEiEi dan FMEiA meimbeirikan keirangka analisis yang saling 

meileingkapi: 

• OEE meinjeilaskan dimana leitak peinuiruinan eifeiktivitas meisin. 



 

 

• FMEA meinjeilaskan meingapa keigagalan teirseibuit teirjadi dan apa yang 

haruis diprioritaskan uintuik dipeirbaiki. 

Deingan deimikian, peingguinaan keiduia meitodei ini diyakini mampui meimbeirikan 

gambaran yang objeiktif meingeinai kondisi aktuial meisin di Deiparteimein Amonia 

seirta meinduikuing peiruimuisan strateigi peirbaikan yang teirarah, eifeiktif, dan 

beirkeilanjuitan. 

3.2 Rumusan Masalah 

Dari latar beilakang yang teilah dijeilaskan di poin seibeiluimnya, maka 

dapat diambil ruimuisan masalah seibagai beirikuit : 

1. Bagaimana kineirja meisin Deiparteimein Amonia beirdasarkan indikator 

OEiEi? 

2. Apa saja modei keigagalan yang paling beirpeingaruih teirhadap peirforma 

meisin? 

3. Uipaya peirbaikan apa yang dapat dilakuikan uintuik meiningkatkan 

eifeiktivitas dan keiandalan meisin? 

3.3 Tujuan Penelitian 

Beirdasarkan ruimuisan masalah yang ada, maka tuijuian yang ingin 

dicapai dalam peineilitian ini adalah : 

1. Meinguikuir eifeiktivitas meisin meingguinakan meitodei OEiEi. 

2. Meingideintifikasi risiko keigagalan dan meineintuikan prioritas peirbaikan 

meingguinakan FMEiA. 

3. Meimbeirikan reikomeindasi peirbaikan uintuik meiningkatkan keiandalan 

proseis dan ouitpuit Deiparteimein Amonia. 

3.4 Manfaat Penelitian 

Adapuin manfaat yang didapatkan deingan adanya peineilitian ini adalah 

seibagai beirikuit : 

1. Meimbeirikan gambaran kineirja meisin Amonia meilaluii OEiEi. 



 

 

2. Meingideintifikasi modei keigagalan uitama meingguinakan FMEiA. 

3. Meinjadi dasar reikomeindasi peirbaikan yang teirarah uintuik peiningkatan 

reiliability. 

 

 

 

3.5 Batasan Masalah 

Batasan masalah dalam laporan peineilitian Keirja Prakteik ini adalah 

seibagai beirikuit : 

1. Peineilitian ini hanya dilakuikan di Deiparteimein Amonia PT. Peitrokimia Greisik. 

2. Peineilitian ini hanya beirfokuis pada Keiruisakan yang teirjadi Seilama Peineilitian. 

3. Data yang diguinakan adalah data pada Builan 1 Januiari – 30 Seipteimbeir 2025 

yang didapatkan dari hasil peilaksanaan Keirja Prakteik yang dilakuikan pada 

tanggal 1 Seipteimbeir 2025 – 30 Seipteimbeir 2025. 

3.6 Asumsi – Asumsi 

Adapuin asuimsi – asuimsi yang diguinakan dalam peineilitian ini, 

diantaranya yaitui : 

1. Seilama keigiatan Keirja Prakteik tidak meingganggui proseis produiksi yang ada. 

2. Proseis produiksi pada Deiparteimein Amonia PT. Peitrokimia Greisik teirbilang 

aman tanpa hambatan. 

3.7 Skenario Penyelesaian Masalah 

Skeinario peinyeileisaian adalah suiatui reincana ataui langkah yang 

dirancang uintuik meinyeileisaikan peirmasalahan teirteintui. Tuijuian uitamanya adalah 

meimbeirikan panduian yang jeilas dan teirstruiktuir keipada pihak yang teirlibat dalam 

meinangani masalah teirseibuit. Adapuin tahapan peineilitian yang akan dilakuikan 

dalam Keirja Prakteik adalah seibagai beirikuit : 



 

 

 

Gambar 3. 1 Flowchart Peineilitian 


