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Puji syukur penulis panjatkan ke hadirat Allah SWT
atas rahmat, taufik, dan hidayah-Nya sehingga penulis
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dokumentasi kegiatan magang yang telah penulis
laksanakan di PT Swabina Gatra.

Tujuan dari kegiatan magang ini adalah untuk
menambah pengetahuan, wawasan, serta pengalaman
praktis di dunia kerja, khususnya dalam bidang yang
sesuai dengan disiplin ilmu yang penulis pelajari di
bangku kuliah. Melalui magang ini, penulis dapat
memahami secara langsung bagaimana teori yang
dipelajari dapat diaplikasikan dalam  praktik di
perusahaan.

Dalam penyusunan laporan ini, penulis banyak
mendapat bantuan, bimbingan, serta doa dari berbagai
pihak. Oleh karena itu, pada kesempatan ini penulis ingin
menyampaikan ucapan terima kasih yang sebesar
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Penulis menyadari bahwa laporan ini masih jauh
dari sempurna, baik dari segi isi maupun penyajian. Oleh
karena itu, penulis mengharapkan kritik dan saran yang
membangun demi perbaikan di masa yang akan datang.
Semoga laporan ini dapat memberikan manfaat bagi
pembaca serta menjadi referensi bagi pihak-pihak yang

membutuhkan.
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