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ABSTRAK 

 

 

Kelancaran proses manufaktur dan hasil produksi yang berkualitas 

memerlukan dukungan mesin produksi yang selalu dalam kondisi operasi yang 

baik, dengan itu akan berdampak pada ketepatan waktu proses produksi. Sedangkan 

hambatan yang sering terjadi didalam kelancaran proses manufaktur adalah 

hambatan di dalam lintasan proses produksi. Ketidakseimbangan lintasan dalam 

kegiatan produksi di pabrik dapat dilihat dari menganggurnya beberapa stasiun 

kerja, sedangkan di stasiun kerja lainnya tetap bekerja secara penuh. Hal ini juga 

dialami oleh PT. Barata Indonesia (Persero) pada kegiatan proses produksi bagian 

core making workshop 1 dimana setiap operasi memiliki waktu yang fluktuatif, hal 

ini yang menyebabkan adanya bottleneck karena stasiun kerja memiliki waktu 

siklus yang tidak berimbang. Oleh karena itu, diperlukan adanya pengaturan 

lintasan produksi untuk menjadi seimbang. Sehingga 5M yang keterkaitan dalam 

permasalahan ini yaitu dengan Metode. Metode yang merujuk yaitu Metode 

keseimbangan lintasan diantaranya metode region approach (RA)/pendekatan 

daerah, metode large candidate rule (LCR)/pengurutan waktu terbesar, dan metode 

ranked positional weight (RPW)/pendekatan bobot posisi peringkat guna 

memberikan porsi tugas yang relatif sama. Setelah dilakukan keseimbangan 

lintasan perlu adanya evaluasi hasil untuk menganalisis seberapa besar peningkatan 

output produksi yang terjadi menggunakan simulasi dengan bantuan software 

Arena 14.0. Dari hasil pengolahan menggunakan ketiga metode beserta simulasinya 

didapati bahwa metode yang paling optimal yaitu metode large candidate rule 

(LCR)/pengurutan waktu terbesar dengan peningkatan berawal dari 6 output 

menjadi konstan sebesar 8 output. Selain hasil output, didapati juga hasil waktu 

tunggu paling minimum yang semula waktu tunggu sebesar 9,79 jam menjadi 8,51 

jam. Untuk itu, dari hasil penelitian ini diharapkan bisa menjadi rekomendasi 

perbaikan pada kegiatan proses produksi bagian core making workshop 1 PT. 

Barata Indonesia (Persero), Gresik. 

 

Kata kunci : ketidakseimbangan lintasan, bottleneck, metode region approach 

(RA), metode large candidate rule (LCR), metode ranked positional weight 

(RPW), simulasi, software Arena 14.0 
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ABSTRACT 

 

 

Continuity of manufacturing process and  quality production results require 

the support of production machines that are always in good operating conditions, 

this will have an impact on the timeliness of the production process. While the 

obstacles that often occur in the smooth manufacturing process are the obstacles 

in the production process trajectory. Imbalance of trajectories in production 

activities in factories can be seen from the unemployment of several work stations, 

while at other work stations they continue to work fully. This was also experienced 

by PT. Barata Indonesia (Persero) in the process of producing the core making 

workshop 1, where every operation has a fluctuate time, this causes bottlenecks 

because work stations have unbalanced cycle times. Therefore, it is necessary to 

adjust the production line to be balanced. So the 5M that is related to this problem 

is the Method. The referring method is the path balance method including the 

region approach (RA), large candidate rule method (LCR) / largest time ordering, 

and the ranked positional weight method (RPW) / ranking position weight approach 

to provide a relatively equal portion of the task. After do trajectory balance its 

necessary to evaluate the results to analyze how much the increase in production 

output occurs using simulation with the help software Arena 14.0. From the results 

of processing using the three methods and their simulations it was found that the 

most optimal method is the method of large candidate rule (LCR) / largest time 

ordering with an increase starting from 6 outputs to a constant of 8 outputs. SIn 

addition to output, a minimum waiting time is also found, with an initial waiting 

time of 9.79 hours to 8.51 hours. Therefore, the results of this study are expected to 

be a recommendation for improvements in the production process activities of the 

core making workshop 1  PT. Barata Indonesia (Persero), Gresik. 

 

Keywords : imbalance trajectory, bottleneck, region approach method (RA), large 

candidate rule method (LCR), ranked positional weight method (RPW), 

simulation, software Arena 14.0 

 

 

 

 


