Lampiran 1

Penyebab kegagalan

pemotongan bahan tidak bagus

alat yang digunakan operator tidak layak

bahan material tidak bagus

perlu diadakan inspeksi ulang

setting mesin yang kurang benar

pencahayaan diruangan kurang baik

Operator kurang jeli dalam memahami sketsa

Operator tergesa-gesa
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rawatan mesin tidak teratur
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karyawan kurang jeli
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Keterangan :

A

B
o
D
E

: Pemilik usaha

: Inspeksi

: Operator mesin potong
: Operator mesin bordir

: Operator mesin jahit

: Bapak Muhammad jefri
: Bapak Samsul basri

: Bapak Jajuk prayetno

: Ibu hosiman

: Ibu Atik nawawi
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5N Penyebab kegagal —
) FEETS A | @ | 'c i
2] 1__[pemotongan bahan tidak bagus ¢ 4 3 y | &
’ 2 |alat yang digunakan operator tidak layak 4 3 e L A
B 3 [bahan material tidak bagus S ¢ & S i >
i 4 rlu diadakan inspeksi ulang \ 2 / / l ;
5 |setting mesin yang kurang benar S § ¢ 2/ Z -
6 [pencahayaan diruangan kurang baik < ¢ iz 7 ¢ -
7 |Operator kurang jeli dalam memahami sketsa Sl 9 & 3 v :
8  |Operator tergesa-gesa 2 2 & (S Vi &
9 [perawatan mesin tidak teratur < 4 & 2 { ).;
10  [karyawan kurang jeli S s i ) § &
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Keterangan : ) ..
A : Pemilik usaha : Bapak Muhammad jefri i
B : Inspeksi : Bapak Samsul basri
C : Operator mesin potong : Bapak Jajuk prayetno
D : Operator mesin bordir *  : Ibu hosiman
E : Operator mesin jahit : Ibu Atik nawawi

73



No Penyebab kegagalan .
b A B (i

1 |pemotongan bahan tidak bagus 3 4 4 g
2 |alat yang digunakan operator tidak layak G £ G .
3 |bahan material tidak bagus 4 € PR
4 |perlu diadakan inspeksi ulang 4 3 5 It 4
5 [setting mesin yang kurang benar 3 4 ¥ 5 ).
6 |pencahayaan diruangan kurang baik e g & g0
7 |operator kurang jeli dalam memahami sketsa 1 1 £ e oy
8  |Operator tergesa-gesa T £ 0N 17K
9  |perawatan mesin tidak teratur S (5 V4R 7 B d
10  |karyawan kurang jeli i 7 7 lEEE a

Keterangan :

A : Pemilik usaha : Bapak Muhammad jefri

B : Inspeksi : Bapak Samsul basri

C : Operator mesin potong : Bapak Jajuk prayetno

D : Operator mesin bordir : Ibu hosiman

E : Operator mesin jahit : Ibu Atik nawawi
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Lampiran 2

Tabel 1.4 Data Produksi Baju Muslim Pria Dari Bulan Januari 2019 Sampai

Sumber : Data produksi di UD Ramli Collection.

Gambar 1.3 macam-macam jenis defect.

Jenis Cacat Kerah Baju Sobek

Desember 2019
Bulan/tahun | Total product(Pcs) | Good Product (Pcs) | Jumlah Defect (Pcs) | Persent Defect | Target Defect

Jan-19 5699 5352 347 6,09% 4%
Feb-19 4001 3600 401 10,02% 4%
Mar-19 5770 5349 421 7,29% 4%
Apr-19 6744 6286 458 6,79% 4%
Mei-19 10069 9657 412 4,09% 4%
Jun-19 1460 1068 392 26,84% 4%
Jul-19 5326 4935 391 7,34% 4%
Agt-19 4106 3745 361 8,79% 4%
Sep-19 3634 3266 368 10,12% 4%
Okt-19 6701 6337 364 5,43% 4%
Nov-19 2594 2184 410 15,80% 4%
Des-19 2373 1971 402 16,94% 4%

Total 58477 53750 4727

Rata-Rata 4873 4479 394

Jenis Cacat Dalam Bordiran
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