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ABSTRAK

Demi menjamin kelancaran suatu sistem produksi dari sebuah perusahaan,
prasayarat mutlak yang harus dipenuhi adalah tetap terjaganya keandalan mesin
produksi. Dan untuk menjamin keandalan sistem produks tersebut, diperlukan
suatu kebijaksanaan perawatan yang optima. PT. Autokorindo Pratama
merupakan produsen velg. Dalam kegiatan produks sehari-hari perusahaan
seringkali mengalami hambatan dengan kerusakan mesin yang mengakibatkan
terjadinya lost product yang pada akhirnya mengganggu pemenuhan permintaan
produksi. Untuk mengatasinya diperlukan suatu kebijakan perawatan yang tepat
dipandang dari segi kegagalan yang timbul maka didapatkan mesin kritis yang
dijadikan fokus utama dalam penelitian ini yakni pada line assembly pada mesin
tack welding. Metode yang digunakan dalam penelitian ini adalah shutdown
maintenance (SdM) dengan pendekatan teori keandalan. Dalam SdM ini, setiap
kegiatan selama periode shutdown dijadwalkan secara akurat dengan metode CPM
(critical path methode). Hasil akhir dari SdM merupakan jadwal kegiatan
perawatan yang optimal selama periode shutdown berlangsung, dari hasil
identifikasi lintasan kritis didapatkan lama perusahaan harus melakukan shutdown
selama 2 hari kemudian interval perawatan yang optimal untuk mengcover
komponen mesin berdasarkan nilai TM dari masing-masing komponen tersebut.

Kata Kunci : shutdown maintenance, CPM, lintasan kritis, keandalan.
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ABSTRACT

To guarantee the production system flow from a certain company, the
absolute condition to be fulfilled is the constant reliability of the production
machines. To assure the reliability of a production system it is needed an accurate,
effective and efficient policy of the maintenance towards the cost. PT
Autokorindo Pratama is the manufacture of velg. In daily production activity
company oftentimes experience of resistance with damage of machine resulting
the happening of lost product. To overcome its needed a policy of correct
maintenance. Looked from face of failure of arising out is hence got a critical
machine taken as principal focus in this research namely tack welding. The
method used in this research is shutdown maintenance (SdM) with approach of
reliability theory. In this SdM, each every activity during period of shutdown
scheduled in accurate figure with method CPM. End result from SdM represent
schedule activity of optima maintenance during period of shutdown take place.
From result identify critical path got time of company have to do shutdown during
2 days,- then interval of optimal maintenance to cover machine component
pursuant to value of TM from each the component.

Keywords : shutdown maintenace, CPM, critical path, reliability.
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