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ABSTRAKSI 

 

Penelitian ini bertujuan untuk melakukan analisis metode Lean Manufacturing pada bidang 

produksi guna peningkatan profit UKM Sari Kelapa. Jenis penelitian ini adalah penelitian 

Kualitatif. Dengan menggunakan metode pendekan Lean Manufacturing maka waste yang ada 

pada bidang produksi Pudak, Otak-otak Bandeng dan jubung dapat diketahui. Analisis yang 

digunakan dalam penelitian ini adalah interactive model.   

Hasil identifikasi waste menggunakan Tigerwoods waste pada bidang produki yang 

ditemukan adalah Inventory, Ergonomics, Waiting, Overprocces, Defect dan Skill. Selanjutnya 

dicari akar penyebabnya dengan menggunakan 5-Why’s pada Root Cause Analysis (RCA), lalu 

dinilai melalui Analysis Risk dan dipetakan dalam matrik penilaian risiko untuk mengetahui akar 

penyebab yang berisiko extreme. Diketahui risiko extreme pada bidang produksi pudak adalah 

inventory dan Defect, pada bidang produksi otak-otak bandeng adalah Waiting dan Skill, 

sedangkan pada produksi Jubung adalah inventory dan Skill. Risiko extreme selanjutnya diberikan 

usalan perbaikan guna meminimalisir dan mengurangi waste yang telah terjadi di bidang produski 

masing-masing. 

   

Kata Kunci : Lean Manufacturing, Tigerwoods waste, 5-Why’s, Root Cause Analysis, Analysis 

Risk, Usulan Perbaikan.  
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ABSTRACT 

 

This study aims to analyze the Lean Manufacturing method in the field of production in order to 

increase the profit of UKM Sari Kelapa. This type of research is a qualitative research. By using 

the Lean Manufacturing suppression method, the existing waste in the field of Pudak production, 

milk brains and bridges can be identified. The analysis used in this study is an interactive model. 

The results of waste identification using Tigerwoods waste in the field of production found are 

Inventory, Ergonomics, Waiting, Overproces, Defect and Skill. The root causes are then searched 

using 5-Why’s in Root Cause Analysis (RCA), then assessed through Risk Analysis and mapped 

in the risk assessment matrix to find out the root causes that are at extreme risk. It is known that 

extreme risks in the field of slave production are inventory and Defect, in the field of production 

of milkfish brains are Waiting and Skill, while in Jubung production is inventory and Skill. The 

extreme risk is then given a repair effort to minimize and reduce the waste that has occurred in 

their respective fields of production. 

   

Keywords: Lean Manufacturing, Tigerwoods waste, 5-Why’s, Root Cause Analysis,  Risk 

Analysis, Proposed Improvements. 
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