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ABSTRAK 

 

PT Barata Indonesia salah satu perusahaan yang bergerak di bidang 

Engineering, Procurement & Construction, Manufacturing, dan Foundry. Dalam 

bidang pengecoran tentunya memiliki berbagai macam mesin dan peralatan untuk 

menunjang proses produksi agar berjalan lancar tapi terkadang mesin juga bisa 

mengalami kerusakan sehingga itu harus bisa segera diatasi. Tujuan dari penelitian 

ini adalah menentukan waktu optimal penjadwalan perawatan preventive 

maintenance dan menentukan biaya setelah penerapan preventive maintenance 

pada komponen kritis Mesin Hanger Shot Blast Kazo. Metode yang digunakan 

untuk menentukan waktu optimal penggantian dan juga biaya komponen mesin 

adalah metode Age Replacement. Usulan penentuan penjadwalan interval waktu 

penggantian komponen paling kritis komponen Impeller dengan menggunakan 

metode Age Replacement di PT Barata Indonesia diperoleh interval waktu 

penggantian yang paling optimal adalah 7 hari dengan tingkat keandalan komponen 

sebesar 79% sehingga terjadi 41 kali penggantian komponen dalam 1 periode pada 

bulan April 2019 – Maret 2020 dengan penghematan biaya sebesar Rp 

1.045.237.557 dibandingkan dengan sebelum menggunakan penjadwalan dengan 

metode Age Replacement. 

 

Kata Kunci 

Preventive Maintenance, Age Replacement, Downtime, keandalan (Reliability), 

Biaya 
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