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ABSTRAK 

UD. Jati Rejeki Jaya merupakan perusahaan yang bergerak dalam bidang 

produksi furniture, dalam memproduksi memerlukan bahan baku  rata-rata sekitar 

17,5   / bulan. Dalam persediaan bahan baku UD. Jati Rejeki Jaya terdapat beberapa 

kendala, antaranya yaitu pada saat melakukan pemesanan perusahaan dengan 

keterbatasan modal pembelian dan besarnya kapasitas gudang bahan baku. Modal 

yang dimiliki perusahaan untuk melakukan pembelihan bahan baku selama setahun 

Rp.890.000.000. 

Perusahaan melakukan pemesanan bahan baku setiap satu bulan sekali dengan 

biaya sekali pesan sebesar Rp. 2.776.450 dengan jumlah bahan baku yang tidak 

menentu dalam setiap melakukan pemesanan dengan frekuensi pesan 12 kali setiaap 

tahunnya, biaya simpan sebesar Rp. 97.415 per   . Model pemesanan yang selama 

ini di terapkan perusahaan akan memberikan biaya persediaan yang sangat tinggi. 

perhitungan dengan menggunakan metode EOQ didapat jumlah pembelian yang 

optimal sebesar 109   membutuhkan modal sebesar Rp. 359.700.000 per sekali 

pesan dengan tempat penyimpanan 109   . 

Jumlah pembelian yang didapat dari perhitungan EOQ masih melebihi dari 

kendala yang ada terutama kapasitas gudang maka dilakukan perhitungan kembali 

dengan menggunakan metode EOQ Lagrange multiplier dengan kendala modal 

pembelian dan kapasitas gudang dari perhitungan tersebut nilai order pemesanan 

yang ekonomis didapat sebesar 34.66    dengan total pembelian dalam setahun 

sebesar Rp.684,000,000. Dengan rata-rata bahan baku yang tersimpan di gudang 

bahan baku sebesar 42,97  , dengan silkus pemesanan dalam 1 tahun sebesar 6 

siklus atau 6 kali pesan/tahun dengan nilai reorder point sebesar 0,067            

 

Kata kunci : Economic Order Quantiti (EOQ), Biaya Pesan, Biaya Simpan, Reorder 

Point, Lagrange Multiplier
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ABSTRAK 

UD. Jati Rejeki Jaya is a company engaged in the production of furniture, requiring 

an average raw material of 17.5 m3 / month to produce. In UD raw material 

inventory. Jati Rejeki Jaya has several obstacles, including when placing an order for 

a company with limited purchasing capital and large raw material warehouse 

capacity. The capital owned by the company to purchase raw materials for a year is 

Rp.890,000,000. 

The company orders raw materials once a month at a one-time cost of Rp. 2,776,450 

with an uncertain amount of raw material in each order with a frequency of 12 

messages each year, the saving cost is Rp. 97,415 per m 3. The ordering model that 

has been implemented by the company will provide very high inventory costs. 

calculations using the EOQ method obtained an optimal purchase amount of 109m ^ 

3 requires a capital of Rp. 359,700,000 per message with 109 m 3 of storage. 

The number of purchases obtained from the EOQ calculation still exceeds the 

existing constraints, especially the warehouse capacity, so a recalculation is carried 

out using the EOQ Lagrange multiplier method with the constraints of purchasing 

capital and warehouse capacity.From this calculation, the economical order order 

value is 34.66 m 3 with total purchases in a year amounting to Rp.684,000,000. With 

an average raw material stored in the raw material warehouse of 42.97m  3, the 

order silkus in 1 year is 6 cycles or 6 orders / year with a reorder point value of 

0.067 m 3/1 m3. 

 

Keywords: Economic Order Quantity (EOQ), Order Costs, Save Costs, Reorder 

Points, Lagrange Multiplier 

 

 


