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Assalamu’alaikum Wr. Wb.
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produksi . Serta untuk memenuhi salah satu mata kuliah di
Jurusan Teknik Industri Jenjang Strata-1 Fakultas Teknik
Universitas Muhammadiyah Gresik.

Pada kesempatan ini pula disampaikan terima kasih
kepada semua pihak yang membantu tersusunnya
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