LAMPIRAN 1
Berita Acara Penelitian PT. Pacific Angkasa Abadi

PT. Pacific Angkasa Abadi

J1. Raya DunguusCerme,Dungus Kdul, Dungus

PACIF [,\Ca‘}\"“,c K A S AlKec, Cerme, Kabupaten Gresik

STEEL PIPE FACTORY

Jawa Timur 611171

No : PAA/001/2020
Lampiran : 1
Tanggal  :20-07-2020

Kabar Berita Penelitian
PAA/001/2020

1. Pada tanggal 02 Maret 2020 penulis mengajukan surat permohohan penelitian di PT.
Pacific Angkasa Abadi.

2. Pada tanggal 21 Maret 2020 penulis melakukan studi lapangan beserta studi latar
belakang permasalahan yang ada di PT. Pacific Angkasa Abadi.

3. Padatanggal 23 Maret 2020 penulis mengajukan surat perizian pengambilan data berupa
dokumen perusahaan di PT. Pacific Angkasa Abadi.

4. Padatanggal 04 April 2020 penulis melakukan wawancara beserta mengambil data sesuai
kebutuhan dalam penelitian bersama bapak Eko Prasetyo dan Irfan Eko Prasetyo.

5. Pada tanggal 20 April 2020 mengajukan konfirmasi hasil dari data pengolahan kepada
bapak Eko Prasetyo dan Irfan Eko Prasetyo yang direkap oleh penulis.

6. Pada tanggal 15 Juni 2020 penulis melakukan analisis sebab-akibat terjadinya
permasalahan bersama Bapak Eko Prasetyo dan Irfan Eko Prasetyo.

7. Padatanggal 20 Juli 2020 penulis memberikan usulan perbaikan mengenai produktivitas
mesin produksi line 1 yang telah dirancang bersama bapak Eko Prasetyo dan Irfan Eko
Prasetyo.

Gresik, 22 juli 2020

Gambar Berita Acara Penelitian PT. Pacific Angkasa Abadi
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Lampiran 2
Mesin Produksi Line 1

Gambar Mesin Uncoiler
Sumber : PT. Pacific Angkasa Abadi

Mesin uncoiler merupakan mesin awal pada proses produksi line 1,

berfungsi untuk meletakkan slit coil yang merupakan raw material pipa hollow.

Gambar Mesin Accumulator
Sumber : PT. Pacific Angkasa Abadi

Mesin accumulator merupakan mesin setelah mesin uncoiler, berfungsi
untuk mengumpulkan slit coil dalam lingkaran besar agar stok slit coil dalam proses

produksi terus tersedia.
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Gambar Mesin Forming
Sumber : PT. Pacific Angkasa Abadi

Mesin forming merupakan mesin setelah mesin accumulator, berfungsi
untuk mencetak slit coil menjadi lonjoran pipa, pada tahap ini ujung slit coil

disambungkan menggunakan las.

Gambar Mesin Cooling Tank
Sumber : PT. Pacific Angkasa Abadi

Mesin cooling tank merupakan mesin setelah mesin forming, berfungsi

untuk mendinginkan pipa setelah proses pengelasan dan memberikan lapisan tahan
karat pada pipa.
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Gambar Mesin Sizing
Sumber : PT. Pacific Angkasa Abadi

Mesin sizing merupakan mesin setelah mesin cooling tank, berfungsi untuk

mencetak bentuk pipa hingga lebih spesifik mencakup panjang dan lebar pipa.

Gambar Mesin Cutting
Sumber : PT. Pacific Angkasa Abadi

Mesin cutting merupakan mesin terahir pada mesin line 1, berfungsi untuk

memotong lonjoran pipa dengan panjang yang telah ditentukan.
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Lampiran 3
Produk Defect

Gambar Produk Korosi 1
Sumber : PT. Pacific Angkasa Abadi

Contoh korosi yang terjadi pada pipa hollow ditandai dengan lingkaran

warna oranye.
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Gambar Produk Korosi 2
Sumber : PT. Pacific Angkasa Abadi

Contoh korosi yang terjadi pada pipa hollow ditandai dengan lingkaran

warna oranye.
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Lampiran 4
Data Laporan Produksi Line 1

Gambar Contoh Laporan Harian Produksi 2019
Sumber : PT. Pacific Angkasa Abadi
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Tabel Data Hasil Produksi Tahun 2019

Bulan Total Hasil Hasil Produksi Defect
Produksi Baik Produksi

(Ton) (Ton) (Ton)
Januari 347,004 322,271 24,733
Februari 291,671 277,184 13,887
Maret 436,972 410,674 26,298
April 245,408 223,586 21,822
Mei 464,046 444373 19,673
Juni 198,011 191,314 6,697
Juli 562,726 549,035 13,691
Agustus 516,563 503,226 13,337
September 508,853 499,893 8,960
Oktober 224,168 214,905 9,263
November 428,788 416,214 12,574
Desember 220,418 212,838 7,580

Sumber : Divisi Produksi di PT. Pacific Angkasa Abadi
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Tabel Data Availability Time Mesin Produksi Pipa Hollow Line 1

Bulan Total Availability
Time (menit)
Januari 24840
Februari 21960
Maret 30000
April 21600
Mei 31440
Juni 18720
Juli 36600
Agustus 35880
September 36240
Oktober 25440
November 28560
Desember 22560

Sumber : PT. Pacific Angkasa Abadi
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Tabel Data Downtime mesin produksi Tahun 2019

Bulan Masalah (menit) Total
Ganti | Ganti | Setting | Setting | Setting | Ganti | Sambungan | Maintenance | Voltase | (MeNit)
Fanbel | Roll | Gulung | Ulang | Ganti | Gergaji Putus Listrik
Cutting Balik Pecah Turun
Januari 245 2219 130 600 1106 20 0% 4335
Februari 2228 300 1262 376 180 4346
Maret 2620 120 1429 190 20 60 4439
April 3243 535 1399 1823 7260
Mei 1115 250 1520 650 3535
Juni 2578 350 1962 450 5340
Juli 45 1375 865 20 240 2545
Agustus 190 2564 640 931 20 20 46 200 4611
September | 110 3794 40 565 75 540 5124
Oktober 255 3989 745 3297 1640 22 512 530 650 11640
November 1546 673 160 60 20 2459
Desember 3108 645 2540 1979 22 120 289 177 8880
Total 845 |30379 | 3755 | 17043 | 8309 | 104 873 1799 1147 -
(menit)

Sumber : Divisi Produksi di PT. Pacific Angkasa Abadi



Tabel Data Setup Mesin Tahun 2019

Bulan Total Waktu Setup Mesin
(menit)

Januari 208
Februari 184
Maret 200
April 184
Mei 200
Juni 152
Juli 216
Agustus 212
September 208
Oktober 216
November 200
Desember 192

Sumber : PT. Pacific Angkasa Abadi
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Tabel Data Planned Downtime Tahun 2019

Bulan Planned Downtime (menit)
Januari 960
Februari 960

Maret 960

April 960

Mei 960
Juni 1920
Juli 960
Agustus 960
September 960
Oktober 960
November 960
Desember 960

Sumber : PT. Pacific Angkasa Abadi
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