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ABSTRAK 

 

Formaldehid merupakan senyawa yang dapat digunakan dalam berbagai aplikasi 

industri. Formaldehid banyak digunakan oleh industri tekstil, kulit, dan pewarna. 

Proses produksi dilakukan menggunakan proses Metal Oxide Catalyst (Formox 

Process). Pabrik Formaldehid dengan kapasitas 24.000 ton/tahun akan didirikan di 

kawasan industri di Bontang, Kalimantan Timur pada tahun 2032 dengan 

pertimbangan kemudahan akses bahan baku dan distribusi produk. Bahan baku 

yang digunakan adalah Metanol. Proses produksi Formaldehid dibagi dalam tiga 

tahap. Tahap pertama yaitu tahap persiapan bahan baku yang bertujuan untuk 

mengubah seluruh bahan baku dalam fase uap dan memanaskan hingga suhu 350oC. 

Tahap kedua adalah tahap pembentukan produk dengan bahan baku metanol dengan 

katalis iron molybdenum pada temperatur 350°C di dalam reaktor fixed bed single 

tube dengan perbandingan mol metanol dan udara sebesar 1:2,5. Reaksi yang terjadi 

bersifat adiabatis. Tahap ketiga adalah tahap pemurnian produk yang bertujuan 

untuk memisahkan larutan formaldehid 37% untuk diambil sebagai produk. Pabrik 

ini direncanakan beroperasi secara kontinyu selama 330 hari/tahun dengan basis 24 

jam/hari. Bahan baku metanol yang dibutuhkan sebanyak 1.282,19 kg/jam dan 

udara 3.200,68 kg/jam dengan bahan baku pendukung berupa iron molybdenum 

oxide sebagai katalisator. Kebutuhan utilitas meliputi air sanitasi sebanyak 

27.599,14 kg/jam, air pendingin sebanyak 4.773,80 kg/jam, air umpan boiler 

sebanyak 1.155,16 kg/jam, dan air proses sebanyak 1.272,12 kg/jam. 

 

Kata kunci : Formaldehid, Methanol, Iron Molybdenum Oxide 
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ABSTRACT 

 

Formaldehyde is a compound that can be used in various industrial applications. 

Formaldehyde is widely used by the textile, leather and dye industries. The 

production process is carried out using the Metal Oxide Catalyst (Formox Process) 

process. A Formaldehyde factory with a capacity of 24,000 tons/year will be built 

in an industrial area in Bontang, East Kalimantan in 2032 with consideration of 

ease of access to raw materials and product distribution. The raw material used is 

methanol. Formaldehyde production process is divided into three stages. The first 

stage is the raw material preparation stage which aims to turn all raw materials 

into the vapor phase and heat up to a temperature of 350oC. The second stage is 

the product formation stage using methanol as raw material and iron molybdenum 

catalyst at a temperature of 350°C in a single tube fixed bed reactor with a mole 

ratio of methanol to air of 1:2.5. The reaction that occurs is adiabatic. The third 

stage is the product purification stage which aims to separate the 37% 

formaldehyde solution to be taken as a product. This plant is planned to operate 

continuously for 330 days/year on a 24 hour/day basis. The required methanol raw 

materials are 1,282.19 kg/hour and air 3,200.68 kg/hour with supporting raw 

materials in the form of iron molybdenum oxide as a catalyst. The utility needs 

include 27,599.14 kg/hour of sanitation water, 4,773.80 kg/hour of cooling water, 

1,155.16 kg/hour of boiler feed water, and 1,272.12 kg/hour of process water. 

 

Keywords: Formaldehyde, Methanol, Iron Molybdenum Oxide 

 

 


