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ABSTRAK  

 

Sidamethrin 50 EC merupakan salah satu jenis produk yang telah di produksi 

di PT. Petrosida Gresik dengan angka permintaan yang tinggi. Produk Sidamethrin 50 

EC memiliki defect selama 7 bulan dengan rata – rata 4,56% melebihi standart 4%. 

Selain defect, terdapat beberapa pemborosan yang teridentifikasi yaitu pemborosan 

inventory dan transportasi. Dari permasalahan tersebut kemudian upaya perbaikan 

yang dilakukan untuk mengurangi defect. Sehingga harus dilakukan identfikasi 

keseluruhan proses produksi pada produk sidamethrin 50 EC. 

Metode lean six sigma akan menjadi metode yang cocok digunakan untuk 

mengidentifikasi dan menghilangkan pemborosan dan meningkatkan kapabilitas 

proses hingga mencapai nilai 6 sigma atau memproduksi 3,4 cacat dalam satu juta 

kesempatan.  Mengidentifikasi dan menghilangkan pemborosan dengan menggunakan 

sistem lean dimana mengidentifikasi aliran proses dan aktivitas – aktivitas Value 

Added, Non-Value Added, dan Necessary but Non-value Added kemudian melakukan 

proses peningkatan nilai sigma dengan menggunakan six sigma. Tahapan yang 

digunakan dalam penelitian yaitu satu siklus DMAIC (Define – Measure – Analyze – 

Improve – Control).  

Tipe aktivitas pada proses packing di PT. Petrosida Gresik memiliki nilai VA : 

57%, NVA : 29%, dan NNVA : 14%. Perhitungan nilai sigma pada sebelum perbaikan 

yaitu pada kemasan 100 ml yaitu dengan rata – rata 3,55 dan 3,52 pada kemasan 400 

ml.  Nilai COPQ pada waste defect yaitu Rp. 40.704.362,- untuk waste inventory Rp. 

360.969.293,- dan Rp. Rp. 5.423.214.256,- untuk nilai COPQ waste transportasi. 

Setelah dilakukan perbaikan sesuai dengan hasil rencana perbaikan, maka nilai sigma 

pada waste defect yaitu rata – rata 3,72 untuk Sidamethrin 50 EC 100 ml dan 3,78 untuk 

kemasan 400 ml. Dari peningkatan nilai sigma tersebut, nilai COPQ pada waste defect 

mengalami penurunan yaitu sebesar Rp. 999.421,35 / bulan.  

 

Kata Kunci : Lean Six Sigma, Waste, Inventory, Transportasi, Defect, Six Sigma, 

DMAIC. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

ABSTRACT 

 

Sidamethrin 50 EC is one type of product that has been produced at PT. 

Petrosida Gresik with high demand. Sidamethrin 50 EC products have a defect for 7 

months with an average of 4.56% exceeding the 4% standard. In addition to defects, 

there are several identified wastes, namely inventory and transportation waste. From 

these problems then improvement efforts are made to reduce defects. So that the entire 

production process must be identified in sidamethrin 50 EC products. 

The lean six sigma method will be a suitable method for identifying and 

eliminating waste and increasing process capability to 6 sigma or producing 3.4 

defects in a million occasions. Identify and eliminate waste by using a lean system 

which identifies the flow of processes and activities - Value Added, Non-Value Added, 

and Necessary but Non-Value Added activities then performs the process of increasing 

sigma value using six sigma. The stages used in the study are one cycle of DMAIC 

(Define - Measure - Analyze - Improve - Control).  

Type of activity in the packing process at PT. Petrosida Gresik has VA values: 

57%, NVA: 29%, and NNVA: 14%. The calculation of sigma value prior to 

improvement is in the 100 ml package, with an average of 3.55 and 3.52 in the 400 ml 

package. COPQ value on waste defect is Rp. 40,704,362, - for waste inventory Rp. 

360,969,293 and Rp. Rp. 5,423,214,256, - for the value of transport waste COPQ. After 

making improvements according to the results of the improvement plan, the sigma 

value of waste defect is 3.72 for Sidamethrin 50 EC 100 ml and 3.78 for 400 ml 

packaging. From the increase in sigma value, the COPQ value in waste defect has 

decreased by Rp. 999,421.35 / month. 

 

Keywords: Lean Six Sigma, Waste, Inventory, Transportation, Defect, Six Sigma, 

DMAIC. 
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